Mozliwos$¢ dofinansowania

OBStUGA FORM WTRYSKOWYCH - 960,00 PLN bruto
warsztat praktyczny Matopolski Pocigg do 960,00 PLN netto
Exper’reom Kariery. 120,00 PLN brutto/h

New Product Infroduction Plasfic Parts

Numer ustugi 2024/09/24/28130/2326232 120,00 PLN netto/h

Biatystok / mieszana (stacjonarna potgczona z ustugg

EXPERTEAM Spoétka . .
zdalng w czasie rzeczywistym)

Z ograniczong
odpowiedzialnoscig

Yok % Kk

& Ustuga szkoleniowa

® 8h
5 02.12.2024 do 02.12.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen
Identyfikator projektu Matopolski Pociagg do kariery
Sposéb dofinansowania wsparcie dla oséb indywidualnych

ustuga adresowana do uczestnikéw projektu:
" Kierunek -Rozwdj".

"Matopolski pociag do kariery"-sezon 1
"Nowy Start w Matopolsce z EURESEM"

jak réwniez do :

0s6b indywidualnych przygotowujacych sie do zmiany branzy,
Grupa docelowa ustugi wdrazajgcych sie w temat produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych przy
uzyciu form wtryskowych

pracownikéw wdrazajgcych w firmie nowa technologie witrysku tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem formy wiryskowej,

inzynierow pracujacych przy tworzeniu nowych wyrobow z elementami z
tworzywa sztucznego, dedykowanymi do seryjnej produkcji na formach
wtryskowych.

Zaleca sie szkolenie teoretyczne z OBSLUGI FORM WTRYSKOWYCH
przed niniejszym warsztatem praktycznym.

Minimalna liczba uczestnikow 6

Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 21-11-2024



Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

mieszana (stacjonarna potgczona z ustugg zdalng w czasie

rzeczywistym)

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Kurs ma na celu przygotowanie praktyczne do samodzielnej obstugi form wiryskowych w zaktadach zajmujacych sig
wytwarzaniem wyrobdéw z tworzyw sztucznych.

Po szkoleniu teoretycznym z Obstugi Form Wtryskowych i niniejszym warsztacie praktycznym uczestnik posiada
podstawowsg i niezbedng wiedze oraz umiejetnosci do rozpoczecia pracy w dziale narzedziowym, utrzymania form
wtryskowych w gotowosci do produkcji wyrobow.

Dalszy rozwoj umiejetnosci jest mozliwy na kolejnych etapach szkolen z tej tematyki.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Stosuje sie do DTR
Realizuje punkty przegladu i
dokumentuje wykonywane czynnosci.

Dobiera odpowiednie metody przegladu.

Kontroluje uktad funkcjonalny formy
wiryskowe;j.

Stawia poprawng diagnoze i wykonuje
drobne naprawy.

Czysci, konserwuje formy wtryskowe
zgodnie z wymogiem.

Cel biznesowy

Kryteria weryfikacji

Obstuga wybranej formy zgodnie z DTR
( Dokumentacja techniczno-ruchowa)

Realizacja przegladu wybranej formy
wtryskowej- organizacja przegladu,
$rodki chemiczne, metody przegladu
oraz dokumentowanie przegladu

Kontrola uktadu funkcjonalnego dla
wybranej formy wtryskowej

Diagnoza dla wybranej formy
wtryskowej-plan napraw

Czyszczenie i konserwacja dla wybranej
formy wtryskowej zgodnie z DTR

Metoda walidaciji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

S (specyfic)- podstawowe przygotowanie do pracy w srodowisku wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych z

wykorzystaniem formy wtryskowej.

M (measurable)-rozpoznawalnos$¢ i rozumienie terminologii branzowej, rozpoznawalnos¢ urzadzen linii produkcyjnej
wytwarzajgcej wyroby w technologii wtrysku; rozumienie czym jest forma wtryskowa i jak jg obstugiwac.



A (agreed)- lepsze rozumienie przetozonego, klienta, ktéry buduje oczekiwania dotyczace wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych i utrzymania formy wtryskowej w ciggtym ruchu produkcyjnym.

R (realistic)- ugruntowanie podstaw branzowych pracownika do rozwoju, korzystania z kolejnych poziomoéw przyswajania
wiedzy w zaleznosci od stanowiska np. pracownik dedykowany do konstruowania nowych wyrobéw z tworzywa
sztucznego, moze korzystaé ze szkolenia konstrukcji formy wtryskowej u tego samego operatora EXPERTEAM, co
pozwala na spéjny przekaz wiedzy pod opieka tej samej grupy treneréw doskonalgcych kompetencje uczestnikéw kursu.
Po niniejszym teoretycznym szkoleniu z Obstugi Form Wiryskowych, mozna zapisaé sie na szkolenie praktyczne o tej
samej tematyce.

Cel ogdlny przygotowanie do $wiadomej, funkcjonalnej pracy z formami wtryskowymi.

Efekt ustugi

Uczestnik po szkoleniu:

Stosuje sie do DTR

Realizuje punkty przegladu i dokumentuje wykonywane czynnosci.
Dobiera odpowiednie metody przegladu.

Kontroluje uktad funkcjonalny formy wiryskowej.

Stawia poprawng diagnoze i wykonuje drobne naprawy.

Czysci, konserwuje formy wtryskowe zgodnie z wymogiem.

Metoda potwierdzenia osiggniecia efektu ustugi

Obserwacja w warunkach rzeczywistych
Karta z kryteriami weryfikacyjnymi i efektami uczenia sie, jako zatgcznik do certyfikatu.

Wymagane 70% efektéw uczenia sie do zaliczenia szkolenia i ewentualne zalecenia uzupetnienia wiedzy w konkretnych obszarach.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

TAK:

Stosuje sie do DTR

Realizuje punkty przegladu i dokumentuje wykonywane czynnosci.
Dobiera odpowiednie metody przegladu.

Kontroluje uktad funkcjonalny formy wtryskowe;j.

Stawia poprawng diagnoze i wykonuje drobne naprawy.

Czysci, konserwuje formy wtryskowe zgodnie z wymogiem.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?



TAK, np. czysci, konserwuje wytypowang forme wtryskowg zgodnie z wymaganiami dokumentacji DTR.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i

szkolenia od walidac;ji?

TAK,
inna osoba przeprowadza ksztatcenie, inna osoba przeprowadza walidacje.

Program

To szkolenie krok po kroku przygotowuje do samodzielnej obstugi form wtryskowych

Program:

*Wptyw uzytkowania form na jakos$¢ wyprasek

*Przebieg procesu przegladu w praktyce

*Kontrola uktadéw funkcjonalnych formy wtryskowej
*Typowe uszkodzenia form wtryskowych
Diagnozowanie problemu i metody rozwiazywania
*Wptyw jakosci przegladéw na jako$¢ produkcji wyrobdw

*Kontrola jakos$ci w formach wtryskowych

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 7

Przedmiot / Data realizacji Godzina Godzina
iy Prowadzacy iy . N
temat zajec zajec rozpoczecia zakonczenia

& Welyw

uzytkowania

form na

jakosé

wyprasek

-PyrZebieg Robert 02-12-2024 08:00 09:30
Zambrzycki

procesu

przegladu w

praktyce (2

godziny

dydaktyczne)

Przerwa

. - 02-12-2024 09:30 09:45
15 minut

Liczba godzin

01:30

00:15

Forma
stacjonarna

Tak

Tak



Przedmiot /
temat zajeé

Kontrola

uktadow
funkcjonalnyc
h formy
wtryskowej
*Typowe
uszkodzenia
form
wtryskowych
(2 godziny
dydaktyczne)

przerwa

15 minut

Diagnozowani
e problemui
metody
rozwiazywani
a ‘Wplyw
jakosci
przegladow
na jakosé
produkgiji
wyrobéw

przerwa

obiadowa 30
minut (2
bufety
dostepne w
poblizu salki
szkoleniowej
ok. 50 m)

Kontrola
jakosci w
formach
wtryskowych
(0,5 h),
walidacja i
certyfikacja
(0,5h)

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Prowadzacy

Robert
Zambrzycki

Tomasz
Rusiecki

Tomasz
Rusiecki

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
02-12-2024 09:45
02-12-2024 11:15
02-12-2024 11:30
02-12-2024 13:30
02-12-2024 14:00
Cena

Godzina
zakonczenia

11:15

11:30

13:30

14:00

15:00

Liczba godzin

01:30

00:15

02:00

00:30

01:00

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Tak

Nie



Koszt ustugi brutto 960,00 PLN

Koszt ustugi netto 960,00 PLN

Koszt godziny brutto 120,00 PLN

Koszt godziny netto 120,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

Tomasz Rusiecki

Inzynier mechanik budowy maszyn, manager, ekspert w dziedzinie wdrazania wyrobéw z metalu i
tworzyw sztucznych, lider projektéw, wielokrotny prelegent na sympozjach branzowych.

Posiada 30 letnie doswiadczenie inzynieryjne i biznesowe. Jest specjalistg w zakresie wdrazania
nowych wyrobéw z metalu metodg wtrysku proszkéw metali, wtrysku wyrobéw z tworzyw
sztucznych, projektowania wyrobéw z tworzyw sztucznych, konstrukcji form wtryskowych, proceséw
technologicznych oraz implementowania nowych technologii.

Samodzielny ekspert w zakresie organizacji narzedziowni wykonat audyty narzedziowni dla
wiodacych klientow na rynku przetworstwa tworzyw sztucznych, przeprowadzit ich ok. 500 tgcznie
na rynku krajowym i migdzynarodowym.

Byt odpowiedzialny za wdrazanie technicznych rozwigzan dla takich firm jak FSO, DAEWOO-FSO,
ROSTI. Wchodzit w sktad zespotow i byt liderem przy realizacji projektéw dla takich firm jak:
PHILIPS, Schneider Electric, DeLaval, NCR, DIBOLD, MAKITA, BSH, ELEKTROLUX, B.S.H.

Inicjator, Wspétwitasciciel i Cztonek Zarzadu w firmie EXPERTEAM Sp. z.0.0. wdrazajgcej
innowacyjne wyroby z tworzyw sztucznych i metalu.

Cztonek Zarzadu i wspétwtasciciel w firmie LABORATORIUM-EXPERTEAM Sp. z.0.0. zajmujacej sie
badaniami oraz produkcjg matoseryjng innowacyjnych wyrobdw.

W ramach wspétpracy z osrodkami naukowymi dzieli sie praktyka, a takze jest Cztonkiem Rady
Przedsiebiorcow dziatajgcej przy Wydziale Mechanicznym Politechniki Biatostockiej.

222

o Robert Zambrzycki

‘ ' Czynny zawodowo inzynier narzedziowiec, praktyk, z duzym doswiadczeniem korporacyjnym
wyniesionym z miedzynarodowej grupy ROSTI. Byt odpowiedzialny za utrzymanie w ruchu form
wtryskowych dla takich firm jak: PHILIPS, Schneider Electric, DeLaval, NCR, DIBOLD, MAKITA, BSH,
ELEKTROLUX, B.S.H.

Obecnie Udziatowiec i Dyrektor Techniczny Laboratorium-EXPERTEAM Sp. z 0.0. odpowiedzialny za
utrzymanie form w gotowosci do wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych dla branz medycznej,
motoryzacyjnej, rolniczej, innej, w tym robotéw funkcjonalnych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi



Materiaty zostang wystane do zapisanych uczestnikéw w dniu szkolenia

na wskazane adresy e-mail.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa jest zgtoszenie sie minimum 6 uczestnikéw.

Uczestnicy_objeci Projektem Matopolski Pociag do Kariery spetniajg kryteria kwalifikacyjne okreslone na stronie www.pociagdokariery.pl

Uczestnicy projektu "Nowy Start w Matopolsce z EURESEM"

Termin szkolenia miesci sie w okresie waznos$ci umowy na bon szkoleniowy dla uczestnika.

Informacje dodatkowe

Godzina dydaktyczna ustugi wynosi 45 min.

Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach projektu Kierunek-Rozwéj oraz umowe z WUP Krakéw w ramach projektu " Matopolski Pociagg
do Kariery"

Inne tematy szkolenia do ustalenia pod numerem tel. 503 828 315.

Przyktady innych szkolen:

e OBSLUGA FORM WTRYSKOWYCH (szkolenie teoretyczne 12 godzin)

o KONSTRUKCJA WYROBOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH (poziom | dla poczatkujacych; poziom Il dla $redniozaawansowanych; poziom
Il dla zaawansowanych)

e KONSTRUKCJA FORM WTRYSKOWYCH (poziom LILIII)

¢ Tu wiecej: www.e-experteam.com

Warunki techniczne

Laboratorium Wytwarzania do obserwacji.
Warsztat narzedziowy do obserwacji.

Salka multimedialna warsztatowa- do éwiczen z uczestnikami.

Adres

ul. Zurawia 71A
15-540 Biatystok

woj. podlaskie

Laboratorium Wytwarzania, gdzie bedzie mozna zobaczy¢ pracujgce formy wtryskowe.
Warsztat narzedziowy, gdzie bedzie wykonany pokaz obstugi formy .
Salka szkoleniowo- warsztatowa do praktyki.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja



o Wi

Kontakt

~*  Anna Rusiecka

7

E-mail anna@e-experteam.com
Telefon (+48) 503 828 315

r

//



