Mozliwo$¢ dofinansowania

Zielone kompetencje w przemysle: 5 000,00 PLN bruto
> zrownowazony rozwoj i spawanie TIG 141 - 5000,00 PLN netto
{ "“drETowskl  techniczne i ekologiczne. Certyfikacja TUV. 8333 PLN brutto/h
CONSULTING 83,33 PLN netto/h
Numer ustugi 2024/09/17/12176/2313551 !
LETOWSKI
CONSULTING
Szkolenia, © Jaworzno / stacjonarna

Doradztwo, Rozwoj & Ustuga szkoleniowa
Mateusz tetowski ® 60h

% J e K (9 23.11.2024 do 08.12.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

, . wsparcie dla oséb indywidualnych
Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupa docelowa szkolenia sg pracownicy sektora przemystowego, w tym
spawacze i technicy produkgciji, ktérzy chcg zwiekszy¢ swoje kompetencije
w zakresie zrbwnowazonego rozwoju oraz techniki spawania TIG 141, ale
takze osoby, ktdre dopiero chcg zaczac¢ kariere spawacza. Szkolenie jest
skierowane rowniez do oséb odpowiedzialnych za wdrazanie
ekologicznych praktyk i innowacji w procesach przemystowych. Idealni
uczestnicy to osoby pragnace integrowa¢ zasady ochrony srodowiska z
codzienng praca i doskonali¢ swoje umiejetnosci techniczne.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 18-11-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 60

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem edukacyjnym szkolenia jest rozwiniecie umiejetnosci zwigzanych z zrbwnowazonym rozwojem i ekologicznymi
praktykami w przemysle, oraz nabycie wiedzy i umiejetnosci praktycznych dotyczacych techniki spawania TIG 141.
Uczestnicy nauczg sie, jak integrowaé zasady ochrony srodowiska z procesami przemystowymi oraz jak efektywnie
stosowaé metode spawania w sposéb ekologiczny. Szkolenie ma na celu przygotowanie uczestnikdw do wdrazania
innowacyjnych i ekologicznych rozwigzan w codziennej pracy.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik definiuje podstawowe zasady
zrébwnowazonego rozwoju oraz jego trzy

filary.

Uczestnik identyfikuje cele
Zréwnowazonego Rozwoju (SDGs) i ich
znaczenie dla przemystu.

Uczestnik zastosuje technologie
niskoemisyjne i energooszczedne w
procesach przemystowych.

Uczestnik wdraza zasady gospodarki o
obiegu zamknietym w procesach
przemystowych.

Uczestnik stosuje zasady
odpowiedzialnego zarzadzania
emisjami przemystowymi.

Uczestnik przygotowuje materiat do
spawania metoda TIG.

Uczestnik stosuje odpowiednie techniki
spawania TIG w réznych pozycjach.

Uczestnik samodzielnie ocenia jakos$¢
wykonanych spoin TIG i naprawi¢
ewentualne btedy.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik potrafi zidentyfikowac¢ i
opisac filary zréwnowazonego rozwoju:
Srodowiskowy, spoteczny, ekonomiczny.

Uczestnik wymienia kluczowe cele
SDGs i omawia ich role w przemysle.

Uczestnik identyfikuje i opisuje
technologie redukujgce emisje oraz
oszczedzajace energie.

Uczestnik opisuje procesy redukcji
odpadéw, recyklingu i ponownego
wykorzystania materiatow.

Uczestnik potrafi obliczy¢ slad weglowy
i omowi¢ metody redukcji emisiji.

Uczestnik poprawnie przeprowadza
proces czyszczenia, fazowania i kontroli
jakosci powierzchni przed spawaniem.

Uczestnik demonstruje techniki
spawania recznego i automatycznego w
réznych pozycjach.

Uczestnik przeprowadza wizualng
ocene spoin oraz wykonuje testy
wytrzymatosciowe.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Debata swobodna

Debata swobodna

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Tak, egzamin zewnetrzny TUV. Nadanie uprawnien spawacza.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

Modut 1: Wprowadzenie do zréwnowazonego rozwoju

1. Definicja zrownowazonego rozwoju

e Trzy filary: Srodowiskowy, spoteczny, ekonomiczny

2. Cele Zrownowazonego Rozwoju (SDGs)
e Agenda 2030 i rola przemystu

3. Znaczenie zrownowazonego rozwoju W przemysle

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie

LETOWSKI CONSULTING Szkolenia, Doradztwo, Rozwoj Mateusz tetowski

Tak

TOV Thiiringen Polska

Tak

e Ograniczenie emisji, zarzadzanie zasobami naturalnymi

Modut 2: Zielone kompetencje i ich rola w przemysle

1. Zielone miejsca pracy i kompetencje ekologiczne

¢ Kluczowe umiejetnosci dla pracownikéw przemystu

2. Technologie niskoemisyjne i energooszczedne

e Zastosowanie nowych technologii w procesach przemystowych

3. Ekoinnowacje w przemysle
e Przyktady wdrozen i korzysci dla Srodowiska

Modut 3: Odpowiedzialne zarzadzanie zasobami

1. Gospodarka o obiegu zamknietym

¢ Redukcja odpaddéw, recykling, ponowne wykorzystanie materiatow

2. Zarzadzanie zuzyciem energii i surowcow w procesach przemystowych
¢ Monitorowanie, optymalizacja zuzycia energii i wody

3. Emisje przemystowe i ich redukcja

* Slady weglowe, odpowiedzialno$é za srodowisko

Modut 4: Przepisy prawne i standardy ekologiczne



1. Krajowe i miedzynarodowe przepisy dotyczace ochrony srodowiska
e Normy ISO 14001, dyrektywy unijne

2. Certyfikaty ekologiczne i ich znaczenie dla firm przemystowych
¢ Proces certyfikacji, korzysci marketingowe i finansowe

3. Monitoring srodowiskowy
e Technologie pomiarowe, dokumentacja

Modut 5: Przyktady dobrych praktyk w przemysle

1. Case studies: zielone fabryki i zrownowazona produkcja
¢ Analiza przyktadéw firm wdrazajgcych zasady zrbwnowazonego rozwoju

2. Wyzwania i korzysci wynikajace z wprowadzania zielonych praktyk
e Omowienie barier i sposob6w ich pokonania

Modut 6: Wprowadzenie do metody spawania TIG 141

1. Podstawy metody TIG (Tungsten Inert Gas)
e Zasada dziatania, budowa urzadzen, stosowane materiaty

2. Zalety i ograniczenia spawania TIG
e Czystos$¢ spoin, precyzja, zakres zastosowania

Modut 7: Materiaty i ich wtasciwosci

1. Materiaty stosowane przy spawaniu metoda TIG
¢ Stale nierdzewne, aluminium, miedzZ i ich stopy

2. Charakterystyka materiatéow spawalnych
e Wplyw parametréw spawania na jako$é spoin

Modut 8: Technika i procedury spawania TIG

1. Przygotowanie materiatu do spawania
e Czyszczenie, fazowanie, kontrola jakos$ci powierzchni

2. Techniki wykonywania spoin
¢ Reczne i automatyczne spawanie, kontrola parametréw spawania

3. Zabezpieczenia i $rodki ochrony indywidualnej
* Srodki bezpieczeristwa, ochrona zdrowia spawacza

Modut 9: Ochrona srodowiska w procesach spawalniczych

1. Redukcja emisji i minimalizacja odpadéw w procesie spawania
e Optymalizacja procesu, minimalizacja zuzycia materiatéw

2. Bezpieczne gospodarowanie materiatami eksploatacyjnymi i odpadami
¢ Przechowywanie i utylizacja gazéw technicznych, minimalizacja szkodliwych emisji

Modut 10: Praktyczne ¢éwiczenia spawania TIG

1. Przygotowanie do pracy z urzadzeniami spawalniczymi
e Ustawienia parametréw, dobér elektrod i gazéw ochronnych

2. Wykonywanie spoin w réznych pozycjach
e Spawanie z réznych katéw, praca na elementach o réznych grubosciach

3. Kontrola jakosci spoin i naprawa btedow
¢ Ocena wizualna, préby wytrzymatosciowe, poprawa defektéw

Egzamin

Egzamin koncowy, certyfikacja przez jednostke uprawniong do certyfikacji.
Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.
Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 57

Przedmiot / temat
zajec

Modut 1:

Wprowadzenie
do
zréwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do
zréwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do
zréwnowazonego
rozwoju. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Zielone
kompetencje i ich
rola w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Zielone
kompetencje i ich
rola w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

23-11-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Zielone
kompetencje i ich
rola w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Zielone
kompetencje i ich
rola w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

IkF27A Przerwa.

Modut 3:

Odpowiedzialne
zarzadzanie
zasobami.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Odpowiedzialne
zarzadzanie
zasobami.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Odpowiedzialne
zarzadzanie
zasobami.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

24-11-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 4:

Przepisy prawne i
standardy
ekologiczne.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Przepisy prawne i
standardy
ekologiczne.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Przepisy prawne i
standardy
ekologiczne.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5:

Przyktady
dobrych praktyk
w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5:

Przyktady
dobrych praktyk
w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

30-11-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

12:45

13:00

14:45

15:00

16:45

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

12:45

13:00

14:45

15:00

16:45

17:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

00:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 5:

Przyktady

dobrych praktyk

w przemysle.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 6:

Wprowadzenie
do metody
spawania TIG
141. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Wprowadzenie
do metody
spawania TIG
141. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6:

Wprowadzenie
do metody
spawania TIG
141. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 7:

Materiaty i ich
wilasciwosci.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 7:

Materiaty i ich
wiasciwosci.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

30-11-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

01-12-2024

Godzina
rozpoczecia

17:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

01:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

Modut 7:

Materiaty i ich
wilasciwosci.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

iWPXvA Przerwa.

Modut 8:

Technika i
procedury
spawania TIG.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

¥EvA Przerwa.

Modut 8:

Technika i
procedury
spawania TIG.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 8:

Technika i
procedury
spawania TIG.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 9:

Ochrona
Srodowiska w
procesach
spawalniczych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

07-12-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat

zajec

Modut 9:

Ochrona
Srodowiska w
procesach
spawalniczych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 9:

Ochrona
srodowiska w
procesach
spawalniczych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 10:

Praktyczne
éwiczenia
spawania TIG.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 10:

Praktyczne
éwiczenia
spawania TIG.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 10:

Praktyczne
éwiczenia
spawania TIG.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Egzamin.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

08-12-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

17:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

17:00

18:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:00

01:00



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 83,33 PLN
Koszt osobogodziny netto 83,33 PLN
W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 250,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Grzegorz Remin

‘ ' Spawacz z ponad 20 letnim doswiadczeniem. Od 2013 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 2 tysigce godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 300 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikéw, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw"” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzgdzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”



Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. $laskie
Kontakt

O

m E-mail justynahebda@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 518 178 151

Justyna Hebda



