Mozliwo$¢ dofinansowania

"Spawanie blach i rur spoinami 2 500,00 PLN brutto

pachwinowymi w metodzie TIG 141" 2 500,00 PLN netto

Numer ustugi 2024/09/11/5231/2303671 24,27 PLN brutto/h
24,27 PLN netto/h

Centrum
Doskonalenia
Zawodowego Pawet & Ustuga szkoleniowa
Kiliarski ® 103h

% K K T B 15.10.2024 do 03.12.2024

© Inowroctaw / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo
Identyfikator projektu Kierunek - Rozwdj
Sposéb dofinansowania wsparcie dla oséb indywidualnych

Osoby prywatne, pracujgce bezrobotne

Osoby chcace naby¢ wiedze i umiejetnosci z zakresu spawania w

Grupa docelowa ustugi )
metodzie TIG 141.

Ustuga adresowana réwniez dla Uczestnikdéw Projektu "Kierunek-Rozwoj"

Minimalna liczba uczestnikéw 6

Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 14-10-2024

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 103

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny



Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikow do pracy na stanowisku spawacza oraz uzyskanie
uprawnien w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG 141 i uzyskanie ksigzeczki spawacza
oraz Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Po zakonczonym szkoleniu uczestnik
zna i stosuje sie do obowigzujgcych
przepiséow BHP oraz ppoz.

obstuguje urzadzenia i sprzet
spawalniczy

potrafi dobra¢ materiaty podst. i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania metoda TIG, potrafi
przygotowac elem.wykonane z blach do
spawania metoda TIG

wykonuje ztgcza spawane spoinami
czotowymi w réznych pozycjach

Kryteria weryfikacji

rozréznia zagadnienia zwigzane z
budowa obstuga sprzetu i osprzetu
spawalniczego

- identyfikuje materiaty podstawowe i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania.

- przestrzega przepisy bhp dotyczace
obstugi urzadzen spawalniczych

- prawidtowo identyfikuje mozliwe
zagrozenia zwigzane z eksploatacja
urzadzen spawalniczych oraz w
procesie przygotowania blach i rur do
spawania.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

potrafi oceni¢ wizualnie wykonane
zlacza oraz jakos¢ powierzchni.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut
Technologiczny oraz ksigzeczka spawacza sg potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie spawacza.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wydane przez Sieé¢ Badawcza tukasiewicz — Gérno$laski Instytut
Technologiczny oraz ksigzeczka spawacza sg potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie spawacza.

Informacje

L, . organ wtadzy publicznej lub samorzadu zawodowego, uprawniony do

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii ) X ) : . ) )

Podmiotéw wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

. Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny
walidacje



Podmiot prowadzacy walidacje jest

zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Nie

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Lp. Blok tematyczny
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego
2. Metody przygotowania ztaczy do spawania
3. Spawanie w praktyce
4. BHP
5. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej
6. Urzadzenia spawalnicze
7. Materiaty dodatkowe do spawania
8. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG
9. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania
10. Oznaczanie i wymiarowanie spoin
11.  Kwalifikowanie spawaczy
12.  Zajecia praktyczne

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé¢: 19

Przedmiot / temat

Prowadzac
zajec cy

Spawanie

w praktyce.
Oznakowanie i
wymiarowanie
spoin. Metody
przygotowania
ztaczy do
spawania

Instruktaz
wstepny Ciecie
tlenowe i -
plazmowe w

pozyciji PA

Razem:

Data realizaciji Godzina
zajec rozpoczecia
17-10-2024 15:00
22-10-2024 15:00

Godzina
zakonczenia

19:45

19:15

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Liczba godzin

E‘,ooMN—\wNNMwNMN
g o

Liczba godzin

04:45

04:15



Przedmiot / temat
zajec

Napawanie

na blachach w
pozyciji PA, PF i
PC Wykonywanie
spoin teowych
naroznych w
pozyciji PA

Wykonywanie
spoin teowych w
pozycji naroznej
PFiPC

Wykonywanie
spoin teowych w
pozycji naroznej
PC Wykonuwanie
spoin teowych w
pozyciji podolnej
PA

Wykonuwanie
spoin teowych w
pozycji podolnej
PA

Wykonuwanie
spoin teowych w
pozyciji podolnej
PA

Wykonywanie
spoin teowych
naroznych w
pozycji
nabocznej PB

Wykonywanie
spoin teowych
naroznych w
pozycji
nabocznej PB

Wykonywanie
spoin teowych w
pozycji pionowej
z dotu do goéry PF

Prowadzacy

Data realizacji
zajeé

23-10-2024

24-10-2024

29-10-2024

30-10-2024

31-10-2024

06-11-2024

07-11-2024

12-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

Godzina . .
; . Liczba godzin
zakonczenia

20:15 05:15
20:15 05:15
19:15 04:15
20:15 05:15
20:15 05:15
20:15 05:15
20:15 05:15
20:15 05:15



Przedmiot / temat
zajec

Wykonywanie
spoin teowych w
pozycji pionowej
z dotu do géry PF

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozycji okapowej
PD

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozycji okapowej
PD

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozycji
nabocznej PB

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozycji
nabocznej PB

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozycji pionowej
z dotu do géry
PH

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozyciji pionowej
z dotu do géry
PH

Wykonywanie
spoin rurowych w
pozycji okapowej
PD

Prowadzacy

Data realizacji
zajeé

13-11-2024

14-11-2024

19-11-2024

20-11-2024

21-11-2024

26-11-2024

27-11-2024

28-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

15:00

Godzina
zakonczenia

20:15

19:15

19:15

19:15

19:15

19:15

19:15

19:15

Liczba godzin

05:15

04:15

04:15

04:15

04:15

04:15

04:15

04:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina

. Prowadzacy o,
zajec Zajec

Wykonywanie

rozpoczecia

spoin rurowych w - 03-12-2024 15:00

pozycji okapowej
PD

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Jerzy Marcinkowski

Cena

2 500,00 PLN

2 500,00 PLN

24,27 PLN

24,27 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

Godzina
zakonczenia

19:15

Liczba godzin

04:15

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze, wyktadowca zagadnien teoretycznych, specjalizacja spawalnictwo, w
ostatnich latach przeprowadzit zajecia teoretyczne 13 szkolern w metodzie TIG 141 z Projektu

Unijnego ,Stawiam na wiedze”.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy w dniu rozpoczecia szkolenia otrzymujg ksigzke "Spawanie metoda TIG" wyd.Liwona, zeszyt oraz dtugopis.

Warunki uczestnictwa

Ukonczone 18 lat

Informacje dodatkowe

Kurs obejmuje 103 godziny zaje¢ dydaktycznych, w tym 23 godziny zajeé teoretycznych oraz 80 godzin zajeé praktycznych. Szkolenie
prowadzone pod merytorycznym nadzorem Instytutu Spawalnictwa w atestowanym przez IS osrodku szkolenia spawaczy. Egzamin
przeprowadza egzaminator Centrum Doskonalenia Zawodowego posiadajgcy wazng licencje IS.

Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach projektu Kierunek - Rozwdj.

Adres

ul. Solankowa 20/1
88-100 Inowroctaw

woj. kujawsko-pomorskie
Zajecia teoretyczne Inowroctaw ul. Solankowa 20/1, zajecia praktyczne ul. Poznaninska 40, 88-100 Inowroctaw
Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e Klimatyzacja

o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

m E-mail cdzino@wp.pl

Telefon (+48) 509 447 029

Pawet Kilianski



