Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania tukowego elektroda topliwa 7 850,00 PLN brutto
,L w ostonie gazéw aktywnych lub mieszanek 7850,00 PLN netto
gazowych MAG 135 poziom 1, 2, 3 wraz z 22,05PLN brutto/h
LEKTOR pierwszym egzaminem. 22,05PLN netto/h
T Numer ustugi 2024/08/12/11506/2260786
Centrum
Szkoleniowe Lektor
Wioletta © Radzymin / stacjonarna
Stefankowska- & Ustuga szkoleniowa
Skorka ® 356h
% ¥ K K £ 30.09.2024 do 31.12.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupa docelowa dla kursu moze obejmowac:
Osoby bez doswiadczenia w spawaniu:

e Osoby, ktére chca rozpocza¢ kariere w spawalnictwie, a jednoczes$nie
zdoby¢ kompleksowe kwalifikacje, obejmujgce zaréwno podstawy, jak
i bardziej zaawansowane techniki.

* Absolwenci szkot technicznych, ktérzy chca od razu zdobyé petne
kwalifikacje spawacza

Doswiadczeni spawacze:

Grupa docelowa ustugi * Spawacze, ktérzy majg podstawowe umiejetnosci, ale chea je

rozwija¢, aby méc wykonywac bardziej skomplikowane zadania oraz
zdoby¢ certyfikaty na wyzszych poziomach.

e Osoby, ktére chcg uzupetni¢ i usystematyzowac swojg wiedze oraz
zdoby¢ certyfikaty potwierdzajgce ich umiejetnosci na wszystkich
trzech poziomach.

Pracownicy przemystowi:

e Osoby zatrudnione w przemysle, ktére pragna rozwijaé swoje
umiejetnosci od podstaw az do poziomu zaawansowanego w ramach
jednego, zintegrowanego kursu.

Minimalna liczba uczestnikow 1

Maksymalna liczba uczestnikéw 10



Data zakonczenia rekrutacji 27-09-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 356

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy il 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Kurs konczy sie egzaminem panstwowym, potwierdzajgcy przygotowanie do samodzielnego wykonywania zawodu.
Maja na celu przygotowanie uczestnikéw do prawidtowego i z zachowaniem obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa
wykonywania zawodu spawacza.

Cele Edukacyjne:

- zdobycie wiedzy teoretycznej,

- nabycie umiejetnosci praktycznych,

- przygotowanie do egzaminu panstwowego,

- podniesienie kwalifikacji zawodowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

1. Wiedza: Rozumie¢ petne spektrum
teorii i praktyki procesu spawania MAG,
w tym zasade dziatania tuku
elektrycznego, role i dobér gazéw
ostonowych oraz rodzajéw materiatéw
spawalniczych. Posiada¢ wiedze na
temat zaawansowanych parametréw
spawania i ich wptywu na jakos¢ spoiny,
z uwzglednieniem réznych pozycji
spawania i specyfikacji technicznych.
Zna¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy (BHP) oraz regulacje prawne
zwigzane ze spawalnictwem. Rozumie¢
metody oceny i kontroli jakosci spoin, w
tym techniki nieniszczace (NDT).

2. Umiejetnosci: Umiejetnie
przygotowywac materiaty i sprzet do
spawania, w tym dobieraé¢ odpowiednie
elektrody, parametry pradu i gazéw
ostonowych. Wykonywa¢ spoiny o
wysokiej jakosci na réznych rodzajach
ztgcz i w réznych pozycjach (PA, PB, PC,
PD, PE), zgodnie z wymaganiami
technicznymi. Samodzielnie
identyfikowac i korygowac defekty
spoin, takie jak pekniecia, porowatos¢,
brak przetopu, oraz prowadzi¢
dokumentacje kontrolng spoin.
Wykorzystywaé zaawansowane techniki
spawania do wykonywania
skomplikowanych zadan, np. na
ztozonych ztaczach i w trudnych
warunkach, z zachowaniem wysokiej
precyzji.

3. Kompetencje spoteczne:
Przestrzega¢ zasad BHP i dba¢ o
bezpieczenstwo swoje i
wspotpracownikéw w miejscu pracy.
Wykazywaé odpowiedzialnosé,
samodzielno$¢ i staranno$é w
wykonywaniu zadan spawalniczych, z
petng swiadomoscia wptywu jakosci
pracy na finalny produkt.
Wspétpracowaé efektywnie w zespole
spawalniczym, dzielac sie wiedzg i
doswiadczeniem, a takze podejmowac
role lidera zespotu, nadzorujac prace
innych spawaczy.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Weryfikacja postepéw oraz ocena
osiggniecia efektéw uczenia nastapi
poprzez uzupetnienie ankiet oraz
przeprowadzenie egzaminéw
zewnetrznych.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Po ukonczeniu kursu uczestnik przystepuje do egzaminéw zewnetrznych i po uzyskaniu pozytywnego wyniku otrzymuje:
- ksigzke spawacza oraz $wiadectwa
Pierwsze egzaminy sg konncowga oceng szkolenia i zostaty wliczone w szkolenie.

Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentéw potwierdzajgcych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego

. Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa z Gliwic
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest

. Nie
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa z Gliwic

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

PROGRAM KURSU SPAWANIA LUKOWE ELEKTRODA TOPLIWA W OSLONIE GAZOW AKTYWNYCH LUB MIESZANEK GAZOWYCH MAG
135 - POZIOM 1

Lp. Tematy zaje¢ edukacyjnych Wymiar godzin zaje¢
edukacyjnych
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 2
2. Urzadzenia spawalnicze 2
3. Bezpieczenstwo i higiena pracy 3
4, Bezpieczna praca na hali produkcyjnej 2
5. Materiaty dodatkowe do spawania 2
6. Spawanie w praktyce 2
7. Oznaczanie i wymiarowanie spoin 2

8. Metody przygotowania ztgczy do spawania 2



10.

11.

12.

13.

Kwalifikowanie spawaczy

Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG

Materiaty dodatkowe do spawania

Elektrody otulone

Zajecia praktyczne MAG

120

PROGRAM KURSU SPAWANIA tUKOWE ELEKTRODA TOPLIWA W OSLONIE GAZOW AKTYWNYCH LUB MIESZANEK GAZOWYCH MAG
135 - POZIOM 2

Lp.

10.

Tematy zajg¢ edukacyjnych

Wprowadzenie do zagadnien wytwarzania stali

Ztacz spawane blach.

Spawalnos¢ stali

Skurcz, naprezenia odksztatcenia

Niezgodnosci spawalnicze

Przeglad proceséw spawania

Bezpieczna praca na montazu

Kontrola i badania.

Zapewnienie jakos$ci w spawalnictwie.

Zajecia praktyczne MAG

Wymiar godzin zajg¢
edukacyjnych

100

PROGRAM KURSU SPAWANIA tUKOWE ELEKTRODA TOPLIWA W OSLONIE GAZOW AKTYWNYCH LUB MIESZANEK GAZOWYCH MAG
135 - POZIOM 3

Lp.

Tematy zajg¢ edukacyjnych

Ztgcz spawane rur.

Materiaty inne niz stale niestopowe.

Wymiar godzin zajg¢
edukacyjnych



3. Przeglad i konsekwencje zwigzane z awarig spawanych urzadzen.

4. Normy spawalnicze.
5. Zajecia praktyczne MAG.
Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 1

Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec
Zajecia Bartosz Skoérka
praktyczne
Cennik
Cennik

Rodzaj ceny

Koszt ustugi brutto

Koszt ustugi netto

Koszt godziny brutto

Koszt godziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

Data realizacji Godzina

rozpoczecia

30-09-2024 08:00

Cena

7 850,00 PLN

7 850,00 PLN

22,05 PLN

22,05 PLN

1350,00 PLN

1350,00 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN

92

Godzina

. . Liczba godzin
zakonczenia

16:00 08:00



122

Piotr Skorka

Instruktor na kursach operatoréw maszyny do robot ziemnych i drogowych i urzadzen dozoru
technicznego, spawania doswiadczenie od 2019 r. kurs pedagogiczny dla instruktorow szkolen.
222

O
0 Bartosz Skorka

Wyktadowca i instruktor na kursach operatoréw maszyny do robét ziemnych i drogowych oraz
urzadzen dozoru technicznego, spawania oraz szkolen okresowych dla kierowcéw zawodowych,
doswiadczenie od 2005 r, kurs pedagogiczny—dla wyktadowcéw i instruktorow szkolen,
wyksztatcenie wyzsze — doradztwo personalne na Wyzszej Szkole Stosunkéw Miedzynarodowych i
Amerykanistyki w Warszawie

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik szkolenia otrzyma:
- matriaty szkoleniowe, skrypty,

- notatnik, teczke, dtugopis,

- literature.

Ponadto w trakcie szkolenia wykorzystujemy plansze pogladowe oraz przekroje i schematy

Warunki uczestnictwa

- Ukoriczone 18 lat,

- Wyksztatcenie min. podstawowe.

Informacje dodatkowe

1. Cze$¢ praktyczna kusu ustalana bedzie indywidualnie z uczestnikiem ustugi. Szczegdétowe dni i godziny czesci praktycznej kursu
dostepne beda u osoby nadzorujgcej ustuge po stronie Dostawcy ustug.

2. Ze wzgledu na duzg ilo$¢ os6b prowadzacych szkolenia, zajecia na kursach oprécz oséb wymienionych w karcie ustugi, moga
prowadzi¢ inni wyktadowcy i instruktorzy.

3. Cena ustugi zawiera koszt pierwszych egzaminow.

4. Czas trwania zaje¢ w harmonogramie moze byc nie zgodny z liczbg godzin w polu "Liczba godzin ustugi". Wynika¢ to moze z dtugosci
czasu trwania jednostki dydaktycznej oraz dtugosci przerw pomiedzy zajeciami.

5. W nagtych przypadkach przewidziany harmonogram moze ulec zmianie, o czym uczestnicy oraz prowadzacy zostang poinformowani
telefonicznie. Harmonogram w BUR zostanie zaktualizowany po ustaleniu nowej daty spotkania.

Adres

ul. T Maja 7
05-250 Radzymin

woj. mazowieckie

Miejsce realizacji kurséw oraz egzamindéw moga odbywac sie takze od adresami: 1) ul. 1 Maja 7, 05-250 Radzymin, 2) ul.
Aleja Krakowska 110/114, 02-275 Warszawa, 3) ul. Aleja Legionéw 27, 18-400 tomza, 4) Grzymaty Szczepankowie 1A,



18-400 Grzymaty Szczepankowskie.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e Parking

Kontakt

ﬁ E-mail biurolomza@kursylektor.pl

Telefon (+48) 530343 818

CENTRUM SZKOLENIOWE LEKTOR WIOLETTA STEFANKOWSKA- SKORKA



