Mozliwo$¢ dofinansowania

Studia podyplomowe: AUTOMATYZACJA, 14 400,00 PLN
ROBOTY;ACJA | CYFRYZACJA 14 400,00 PLN
PROCESOW PRODUKCYJNYCH (ARICPP) 65,45 PLN
. _ Numer ustugi 2024/08/05/14305/2252366 6545 PLN
Politechnika
Slaska

Politechnika Slgska

& Studia podyplomowe

Brak ocen dla tego dostawcy

® 220h

5 01.10.2024 do 30.09.2025

Informacje podstawowe

Kategoria

Sposéb dofinansowania

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Zakres uprawnien

© Gliwice / stacjonarna

Techniczne / Automatyka i robotyka

wsparcie dla oséb indywidualnych
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Kadra zarzadzajgca, mechanicy, automatycy, elektrycy, robotycy,
operatorzy maszyn, specjalisci ds. jakosci produkciji, konstruktorzy i
projektanci.

Kandydatem na studia podyplomowe moze by¢ osoba, ktéra posiada

brutto
netto
brutto/h

netto/h

kwalifikacje petng co najmniej na poziomie széstym PRK, uzyskang w
systemie szkolnictwa wyzszego i nauki (studia pierwszego stopnia, studia
drugiego stopnia, jednolite studia magisterskie). Studia skierowane sg do
kadry zarzadzajgcej, mechanikéw, automatykdw, elektrykéw, robotykow,
operatoréw maszyn, specjalistow ds. jakosci produkcji, konstruktoréw i

projektantow.

20

22

30-08-2024

stacjonarna

220

art. 163 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie
wyzszym i nauce (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 742, z p6zn. zm.)

Studia podyplomowe



Cel

Cel edukacyjny

Celem studiow podyplomowych jest uzyskanie nowych kwalifikacji, poszerzenie zasobu wiedzy, umiejetnosci i
kompetencji spotecznych niezbednych na rynku pracy oraz aktualizacja wiedzy w zwigzku z rozwojem nauki i techniki.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

SP01: Zna i rozumie zagadnienia z
zakresu automatyki, robotyki i
mechatroniki, potrzebne do zrozumienia
dziatania wspétczesnych urzadzen. Zna
procesy zachodzace w cyklu zycia
urzadzen, obiektéw i systemoéw
technicznych oraz metody, techniki,
narzedzia i materiaty stosowane przy
rozwigzaniu typowych zadan
inzynierskich

SP02: Zna i rozumie teoretyczne
podstawy automatyki, jako dziedziny
nauki, zajmujacej sie zagadnieniami
sterowania réznorodnymi procesami,
gtéwnie technologicznymi i
przemystowymi

SP03: Zna i rozumie zasady sterowania
procesami i maszynami z
zastosowaniem sterownikéw
logicznych PLC

SPO04: Zna i rozumie zasady
automatycznego sterowania urzadzen
za pomoca sterownikéw logicznych
oraz nowoczesnych przeksztattnikéw
czestotliwosci

SP05: Zna i rozumie pojecie Przemystu
4.0 (Przemystu Przysztosci),
wirtualnego bliZniaka oraz wirtualnego
uruchomienia

SP06: Zna i rozumie elementarne
sktadniki architektury chmur
obliczeniowych

SP07: Zna i rozumie podstawowe
zasady konfigurowania stanowiska
zrobotyzowanego, zawierajgcego
niezbedne narzedzia oraz maszyny
réznych producentéw

SP08: Zna i rozumie podstawowe
zasady konfigurowania narzedzi robota
oraz maszyn, ktére robot obstuguje
SP09: Zna i rozumie ogolne dziatanie
informacyjnych sieci przemystowych
PROFINET i PROFIBUS

SP10: Zna i rozumie systemy
archiwizacji i raportowania w
oprogramowaniu typu SCADA

SP11: Zna i rozumie mozliwosci
réznych paneli operatorskich i
sterownikéw PLC

SP12: Zna i rozumie mechanizmy
prawidtowego wdrozenia i stosowania
metodologii TPM

SP13: Zna i rozumie zasady
bezpieczenstwa cybernetycznego sieci
przemystowych

SP14: Zna i rozumie budowe i zasady
dziatania najwazniejszych elementéw
hydrauliki sitowej i hydrotroniki

SP15: Zna i rozumie symbole graficzne,

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Egzamin Test teoretyczny
Po zakonczeniu semestru, w ktérym

wystepuje przedmiot, zostaje

przeprowadzony egzamin

pisemny oraz ustny z zakresu

przekazanego materiatu. Efekty uczenia

sie dokumentuja:

elaborat wykonany przez Uczestnika

studiow; pisemna praca egzaminacyjna.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

czyta oraz interpretuje schematy
uktadéw hydraulicznych

SP16: Zna i rozumie potrzeby i sposoby
przygotowania sprezonego powietrza



Efekty uczenia sie

SP17: Zna i rozumie budowe i dziatanie
pneumatycznych i pneumotronicznych
elementéw sterujacych oraz
wykonawczych, stosowanych w
przemysle

SP18: Potrafi identyfikowa¢ oraz
formutowac werbalnie i matematycznie
réznorodne problemy inzynierskie,
zwigzane z automatyka i robotyka
przemystowa, poprzez zastosowanie
zasad nauki i wiedzy inzynieryjno-
technicznej

SP19: Potrafi modelowaé
matematycznie systemy dynamiczne, w
tym uktady sterowania, a takze
dokonywac ich syntezy, analizy i
optymalizacji w dziedzinie
czestotliwosci i w dziedzinie czasu
SP20: Potrafi obstugiwaé, konfigurowaé
oraz programowania sterowniki PLC
przy uzyciu réznych srodowisk
programistycznych

SP21: Potrafi odczytywaé kody btedéw
sterownika, a takze odnajdowac
miejsca wystepowania ich przyczyn
SP22: Potrafi pisa¢ proste programy w
trzech gtéwnych jezykach
programowania sterownikéw PLC: LAD,
FBD i SCL

SP23: Potrafi oceni¢ przydatno$é
typowych metod, procedur i dobrych
praktyk do realizacji zadan zwigzanych
z réznymi aspektami Przemystu 4.0
SP24: Potrafi bra¢ aktywny udziat w
grupach, organizacjach i instytucjach
realizujacych dziatania zwigzane z
Przemystem 4.0

SP25: Potrafi uruchamiaé roboty
przemystowe réznych, wiodacych
producentéw

SP26: Potrafi opisa¢ konstrukcje i
dziatanie uktadu robota dowolnego
producenta

SP27: Potrafi programowac robota
dowolnego producenta on-line w
podstawowym zakresie

SP28: Potrafi dokona¢ samodzielnej
konfiguracji sieci PROFINET i PROFIBUS
w zakresie podstawowym

SP29: Potrafi tworzy¢ proste
wizualizacje, weryfikujace poziomy
dostepu do wybranych operacji

SP30: Potrafi utworzy¢ proste ekrany w
oparciu o listy, obiekty Faceplate,
skrypty VB, petle

SP31: Potrafi skonfigurowaé
podstawowy uktad sterownika PLC i
panelu operatorskiego HMI

Kryteria weryfikacji

Publiczna dyskusja nad wykonana
prezentacja

Aktywny udziat w seminarium.
Wykonanie i przedstawienie prezentacji
przez Uczestnika.

Metoda walidacji

Analiza dowodoéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie

SP32: Potrafi uruchomié¢ monitorowanie
infrastruktury sieciowej w systemie IDS

SP33: Potrafi uzywac jezyka
specjalistycznego i porozumiewac sie w
sposob precyzyjny i spéjny przy uzyciu
réznych kanatéw i technik, ze
specjalistami w zakresie Przemystu 4.0,
jak i z odbiorcami spoza grona
specjalistow

SP34: Potrafi samodzielnie zdobywaé
wiedze i rozwija¢ swoje profesjonalne
umiejetnosci, korzystajac z réznych
Zrédet (w jezyku rodzimym i obcym) i
nowoczesnych technologii

SP35: Potrafi wykorzysta¢ wiedze
dotyczaca: Przemystu 4.0, zarzadzania
ryzykiem, decyzji biznesowych

SP36: Potrafi samodzielnie budowag,
montowac, uruchamiac i testowaé
poprawnos¢ dziatania prostych uktadéw
hydraulicznych i hydrotronicznych
SP37: Potrafi czyta¢ schematy
pneumatyczne i pneumotroniczne
uktadéw sterowania

SP38: Jest gotéw animowacé dziatania w
obszarze Przemystu 4.0, wykorzystujac
rézne modele biznesowe

SP39: Jest gotéw przestrzegaé zasad
etyki zawodowej, ma $wiadomosé
waznosci i zrozumienia
pozatechnicznych aspektow i skutkow
dziatalnosci inzynierskiej

SP40: Jest gotéw krytycznie oceniaé
posiadang wiedze, uznaje znaczenie
siegania po wiedze i opinie ekspertow w
przypadku trudnosci z samodzielnym
rozwigzaniem problemu

SP41: Jest gotéw samodzielnie
poszerza¢ wiedze z obszaru
automatyki, niezbedna do swiadomego
projektowania i uzytkowania uktadow
zautomatyzowanych oraz rozumie
potrzebe nieustannego prowadzenia
takich studiow

SP42: Zna i rozumie zasady rzetelnego
prowadzenia badan i uczciwego
prezentowania ich wynikow, a takze jest
$wiadomy etycznych i prawnych
aspektéw naruszania cudzej wtasnosci
intelektualnej

SP43: Potrafi pozyskiwac informacje z
literatury i innych zrédet na temat
nowych technologii, oceniac je,
selekcjonowaé i wykorzystywaé

SP44: Rozumie potrzebe ustawicznego
uczenia sie i aktualizowania
(rozszerzania) swoich kompetenc;ji

Kryteria weryfikacji

Kolokwium ustne

Ustne sprawdzenie przygotowania
Uczestnika do zaje¢ laboratoryjnych.
Samodzielne

przeprowadzenie ¢wiczen
laboratoryjnych objetych programem
przedmiotu i prezentacja ich
wynikow.

Publiczna prezentacja pracy koncowej
Przygotowanie pracy koricowej, zgodnie
z kryteriami, ustalonymi przez
prowadzacego prace

koricowa. Publiczna prezentacja pracy
konicowej i jej ocena przez
prowadzacego i recenzenta,
powotanego przez kierownika studiow
podyplomowych.

Metoda walidacji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Prezentacja



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

Uchwata Senatu PS zawiera opis efektéw uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Walidacja zostanie przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikaciji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

Testy przeprowadzane na zakonczenie przedmiotu.
Publiczna dyskusja nad wykonang praca.
Egzamin koncowy w formie publicznej prezentaciji.

Program

Symbol Nazwa przedmiotu

P_01
P_02
P_03
P_04
P_05
P_06
P_07
P_08
P_09
P_10
P_11

P_12
P_13
P_14
P_15
P_16
P_17
P_18

Semestr |
Podstawy automatyki przemystowej
Automatyzacja sterowania procesami PLC — Modut 1
Automatyzacja sterowania procesami PLC — Modut 2
Czujniki w aplikacjach przemystowych
Roboty przemystowe w aplikacjach produkcyjnych — budowa i programowanie robotéw — Modut 1
Roboty przemystowe w aplikacjach produkcyjnych — budowa i programowanie robotéw — Modut 2
Przemystowe sieci komunikacyjne - PROFINET, PROFIBUS, AS-I, Ethernet
Wizualizacja proceséw przemystowych - systemy SCADA
Zastosowania paneli operatorskich HMI
Elementy i uktady sterowania pneumatycznego
Seminarium z zakresu przygotowywania pracy koncowej

Semestr Il
Teoria sterownia
Roboty przemystowe w aplikacjach produkcyjnych — budowa i programowanie robotéw — Modut 3
Roboty przemystowe w aplikacjach produkcyjnych — budowa i programowanie robotéw — Modut 4
Wybrane, elektryczne systemy napedowe w przemysle — Siemens, SEW, Parker, Lenze
Metodologia TPM w automatyce przemystowej
Cyberbezpieczerstwo systemdéw automatyki

Cyberbezpieczerstwo systeméw informatycznych

Form

a

zalicz
enia
(z)zal W
iczeni

e,

(E)Eg
zamin

N N N N N N N N N N m

N N N N N N m



P_19 Wsparcie i finansowanie proceséw cyfryzacji i automatyzacji

P_20 Napedy i sterowania w hydraulice sitowej

P_21 Rewolucje przemystowe / Industry 4.0 — cyfryzacja i automatyzacja proceséw - Demonstrator technologii Przemystu 4.0

P_22 Seminarium i projekt z zakresu pracy koncowej; artykut z obszaru implementacji automatyki przemystowej

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 38

Przedmiot / temat
zajec

Czujniki w
aplikacjach
przemystowych (dr
inz. Piotr Michalski)

Grupa A:

Roboty przemystowe
w aplikacjach
produkcyjnych -
budowai
programowanie
robotéw — Modut 1*
(mgr inz. Wojciech
Szulc)

Grupa B:
Roboty przemystowe
w aplikacjach
produkcyjnych -
budowa i
programowanie
robotéw Modut 2*
(mgr inz. Tomasz
Nowak)

Podstawy

automatyki
przemystowej; wyktad
cz.1 (prof. dr hab. inz.
Jerzy Swider)

Elementy i

uktady sterowania
pneumatycznego;
cz.1 (dr hab. inz.
Andrzej Wrébel, prof.
PS)

Data realizacji zajeé

12-10-2024

13-10-2024

13-10-2024

26-10-2024

26-10-2024

Godzina rozpoczecia

11:00

09:00

09:00

09:00

13:00

Godzina zakonczenia

17:00

17:00

17:00

13:00

17:00

N N N N

SUMA 8(

Liczba godzin

06:00

08:00

08:00

04:00

04:00



Przedmiot / temat L, . . . 3 . . .
L, Data realizacji zajeé Godzina rozpoczecia Godzina zakonczenia Liczba godzin
zajeé

Grupa B:

Roboty przemystowe

w aplikacjach

produkeyjnych -

budowai 27-10-2024 09:00 17:00 08:00
programowanie

robotéw Modut 2*

(mgr inz. Wojciech

Szulc)

Grupa A:

Roboty przemystowe

w aplikacjach

produkeyjnych -

budowa i 27-10-2024 09:00 17:00 08:00
programowanie

robotéw Modut 1*

(mgr inz. Tomasz

Nowak)

EPEE) Podstawy
automatyki
przemystowej; wyktad 16-11-2024 09:00 13:00 04:00
cz.2 (prof. dr hab. inz.
Jerzy Swider)

Elementy i

uktady sterowania
pneumatycznego,
cz.2 (dr hab. inz.
Andrzej Wrébel, prof.
PS)

16-11-2024 13:00 17:00 04:00

Automatyzacja
sterowania procesami

PLC - Modut 1* (mgr 17-11-2024 09:00 17:00 08:00
inz. Marcin
Podsiadty)

Automatyzacja
sterowania procesami

PLC - Modut 2* (mgr 30-11-2024 09:00 17:00 08:00
inz. Marcin
Podsiadty)

Metodologia

TPM w automatyce

przemystowej (Dr
e ) 01-12-2024 09:00 17:00 08:00

hab. inz. Mariusz

Hetmaniczyk, prof.

PS)



Przedmiot / temat
zajec

Rewolucje

przemystowe /
Industry 4.0 -
cyfryzacja i
automatyzacja
proceséw — Centrum
Testowania
Technologii
Przemystu 4.0 (APA
Group)

Zastosowania
paneli operatorskich
HMI (mgr inz. Marcin
Podsiadty)

Egzamin z

JPodstaw automatyki
przemystowej” /
Omoéwienie egzaminu.
Seminarium z zakresu
przygotowywania
pracy koricowej; cz.1
(prof. dr hab. inz.
Jerzy Swider)

Ewentualny

egzamin z ,Podstaw
automatyki
przemystowej”.
Seminarium z zakresu
przygotowywania
pracy koncowej; cz.2
(prof. dr hab. inz.
Jerzy Swider)

Grupa A:

Roboty przemystowe
w aplikacjach
produkeyjnych -
budowai
programowanie
robotéw — Modut 3*
(mgr inz. Karol Franc)

Grupa B:

Roboty przemystowe
w aplikacjach
produkeyjnych -
budowa i
programowanie
robotéw — Modut 4*
(mgr inz. Tomasz
Nowak)

Data realizacji zajeé

14-12-2024

15-12-2024

11-01-2025

25-01-2025

08-03-2025

09-03-2025

Godzina rozpoczecia

09:00

09:00

09:00

09:00

09:00

09:00

Godzina zakonczenia

17:00

17:00

13:00

13:00

17:00

17:00

Liczba godzin

08:00

08:00

04:00

04:00

08:00

08:00



Przedmiot / temat
zajec

Przemystowe
sieci komunikacyjne

— PROFINET, Ethernet
(mgr inz. Marcin
Podsiadty)

Teoria

sterowania; wyktad
cz.1 (prof. dr hab. inz.
Jerzy Swider)

Wsparcie i

finansowanie
proceséw cyfryzacji i
automatyzacji
(CP4.0PS — dr
Andrzej Soldaty)

Grupa B:
Roboty przemystowe
w aplikacjach
produkcyjnych -
budowai
programowanie
robotéw — Modut 3*
(mgr inz. Karol Franc)

PR Grupa A:
Roboty przemystowe
w aplikacjach
produkcyjnych -
budowa i
programowanie
robotéw — Modut 4*
(mgr inz. Tomasz
Nowak)

Wizualizacja

proceséw
przemystowych -
systemy SCADA TIA
Portal (mgr inz.
Marcin Podsiadty)

Grupa A:

Napedy i sterowania
w hydraulice sitowej
(dr inz. Dominik
Rabsztyn)

Data realizacji zajeé

09-03-2025

22-03-2025

22-03-2025

23-03-2025

23-03-2025

05-04-2025

06-04-2025

Godzina rozpoczecia

09:00

09:00

13:00

09:00

09:00

09:00

09:00

Godzina zakonczenia

17:00

13:00

17:00

17:00

17:00

17:00

17:00

Liczba godzin

08:00

04:00

04:00

08:00

08:00

08:00

08:00



Przedmiot / temat
zajec

Grupa B:

Wybrane, elektryczne
systemy napedowe w
przemysle — (dr inz.
Julian Malaka)

Teoria

sterowania; wyktad
cz.2 (prof. dr hab. inz.
Jerzy Swider)

Cyberbezpieczenstwo
systemow
informatycznych (mgr
inz. Stefan
Bednarczyk)

Grupa B:

Napedy i sterowania
w hydraulice sitowej
(dr inz. Dominik
Rabsztyn)

Grupa A:

Wybrane, elektryczne
systemy napedowe w
przemysle — (dr inz.
Julian Malaka)

Egzamin z
,Teorii sterowania” /
Omoéwienie egzaminu.
Seminarium i projekt
z zakresu pracy
koricowej cz.1 (prof.
dr hab. inz. Jerzy
Swider)

Cyberbezpieczenstwo
systeméw automatyki
(mgr inz. Stefan
Bednarczyk)

Ewentualny

egzamin z , Teorii
sterownia” /
Omoéwienie egzaminu.
Seminarium i projekt
z zakresu pracy
koricowej cz.2 (prof.
dr hab. inz. Jerzy
Swider)

Data realizacji zajeé

06-04-2025

26-04-2025

26-04-2025

27-04-2025

27-04-2025

10-05-2025

11-05-2025

24-05-2025

Godzina rozpoczecia

09:00

09:00

13:00

09:00

09:00

09:00

09:00

09:00

Godzina zakonczenia

17:00

13:00

17:00

17:00

17:00

13:00

17:00

13:00

Liczba godzin

08:00

04:00

04:00

08:00

08:00

04:00

08:00

04:00



Przedmiot / temat

L, Data realizacji zajeé
zajeé

€2 Zojecia

fakultatywne dla

chetnych:

»Programowanie 24-05-2025
sterownikéw PLC

SIMATIC w TIA

Portal”

Obrona pracy
koricowej cz.1 (prof.

dr hab. inz. Jerzy
Swider)

07-06-2025

Zajecia

fakultatywne dla

chetnych:

J,Programowanie 07-06-2025
sterownikéw PLC

SIMATIC w TIA

Portal”

Obrona pracy
korncowej cz.2 (prof.

dr hab. inz. Jerzy 14-06-2025
Swider)Zakoriczenie
zajec.

Uroczyste

wreczenie $wiadectw 28-06-2025
ukonczenie studiow.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Godzina rozpoczecia Godzina zakonczenia
13:00 17:00
09:00 13:00
13:00 17:00
09:00 13:00
09:00 10:30
Cena

14 400,00 PLN

14 400,00 PLN

65,45 PLN

65,45 PLN

Liczba godzin

04:00

04:00

04:00

04:00

01:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 5

O
M

125

dr hab. inz. Mariusz Hetmanczyk, prof P$S

Profesor Politechniki Slaskiej, pracuje w Katedrze Automatyzacji Proceséw Technologicznych i
Zintegrowanych Systemoéw Wytwarzania na Wydziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki
Slaskiej. Ekspert Platformy Przemystu Przysztosci, ktéry od wielu lat zajmuje sie zagadnieniami
zwigzanymi z przemystem 4.0, automatyka i robotyka, sterowaniem, mechatronikg, diagnostyka
przemystowa, predykcja stanéw bazujacej na metodach grafowych oraz technologiami MEMS. Autor
ponad 80 publikacji zwigzanych z komputerowym wspomaganiem diagnozy oraz prognozy
rozproszonych napedéw mechatronicznych.

Podczas Studiéw Podyplomowych ARICPP poprowadzi przedmiot:
Metodologia TPM w automatyce przemystowej — 10h
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dr hab. inz. Andrzej Wrébel, prof. PS

Profesor Politechniki Slaskiej, pracuje w Katedrze Automatyzacji Proceséw Technologicznych i
Zintegrowanych Systemoéw Wytwarzania na Wydziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki
Slaskiej. Projektant uktadéw sterowania oraz maszyn przemystowych. Autor i wspétautor licznych
prac naukowych i dydaktycznych z zakresu mechatroniki, automatyki przemystowej i mechaniki
maszyn. Prelegent krajowych i miedzynarodowych konferencji naukowych. Kierownik i uczestnik
prac badawczych z zakresu szeroko pojetej mechatroniki.

Podczas Studiéw Podyplomowych ARICPP poprowadzi przedmiot:
Elementy i uktady sterowania pneumatycznego — 10h

3z5

dr Andrzej Soldaty

Dyrektor Centrum Przemystu 4.0 Politechniki Slagskiej. Swojg kariere zawodowg zwigzat z obszarem
automatyki przemystowej. Kierowat Dziatem Robotyzacji w firmie ROBRA ,Chemoautomatyka”.
Pracowat dla Festo, dostawcy rozwigzan i komponentow dla automatyki przemystowej. Uczestniczyt
w budowie i rozwoju firmy Festo w Polsce, prowadzit réwniez projekty miedzynarodowe na obszarze
Europy Srodkowo-Wschodniej. W latach 2010-2015 byt Prezesem Zarzadu Festo sp. z 0.0. Od
czerwca 2016 do marca 2019 byt ekspertem w Zespole ds. Transformacji Przemystowe;j
powotanego przy Ministerstwie Rozwoju. W okresie od marca 2019 do grudnia 2020 byt Prezesem
Zarzadu Fundacji Platforma Przemystu Przysztosci. Z wyksztatcenia mechanik i automatyk.
Ukonczyt rowniez studia doktoranckie z ekonomii w Instytucie Nauk Ekonomicznych PAN.

Podczas Studiéw Podyplomowych ARICPP poprowadzi przedmiot:

Wsparcie i finansowanie proceséw cyfryzacji i automatyzacji — 5h
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dr inz. Piotr Michalski

Doktor nauk technicznych, specjalista z zakresu budowy i eksploatacji maszyn, czujnikéw i sieci
przemystowych oraz napedow elektrycznych, z 24-letnim doSwiadczeniem przemystowym. Posiada
certyfikowane kwalifikacje z zakresu integrowania systemoéw automatyki, miedzy innymi takich firm
jak: Siemens, ifm electronic, Mitsubishi Electric, Balluff, GE, Festo, SEW Eurodrive oraz B&R. Gtéwny
obszar zainteresowan naukowych to wspétczesne interfejsy komunikacyjne czujnikéw



przemystowych oraz systemy lloT do predykcyjnego utrzymania pracy maszyn i urzadzen
przemystowych. Jako pracownik naukowo dydaktyczny Politechniki Slgskiej, posiada
doswiadczenie, ktére w pracy dydaktycznej przektada sie na wspaniaty kontakt z kursantami.

Podczas Studiéw Podyplomowych ARICPP poprowadzi przedmiot:
Automatyzacja sterowania procesami — PLC Codesys — 10h
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o dr inz. Dominik Rabsztyn

‘ ' Adiunkt w Katedrze Automatyzacji Proceséw Technologicznych i Zintegrowanych Systemdw
Wytwarzania na Wydziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki. Konstruktor
hydrostatycznych uktadéw napedowych i ekspert w zakresie diagnostyki maszyn. Autor oraz
wspottworca ponad 30 artykutéw naukowo-technicznych z zakresu napedoéw i sterowan
hydraulicznych, budowy i eksploatacji maszyn oraz symulacji komputerowych. Wyrézniony
Stypendium Funduszu Stypendialno-Stazowego na Rzecz Rozwoju Transferu Wiedzy w Regionie.
Odbyt staze naukowe na Uniwersytecie Technicznym w Chemnitz. Prelegent na konferencjach i
seminariach zwigzanych z eksploatacjg i diagnostyka maszyn. Wieloletni praktyk oraz innowator w
zakresie hydrostatycznych uktadéw napedowych.

Podczas Studiéw Podyplomowych ARICPP poprowadzi przedmiot:
Napedy i sterowania w hydraulice sitowej — 10h

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Dni odbywania sie zaje¢: soboty i niedziele.

Jedyne w Polsce studia, umozliwiajgce praktyczng, indywidualng realizacje ¢wiczen z wykorzystaniem kompleksowo wyposazonych
stanowisk szkoleniowych, robotéw przemystowych, demonstratoréw technologii, aktualnych, licencjonowanych wersji oprogramowania
inzynierskiego.

Zajecia sg prowadzone przez pracownikéw naukowo-dydaktycznych Politechniki Slaskiej oraz inzynieréw praktykéw, projektantéw i
integratoréw systeméw automatyki.

Absolwenci Studiéw Podyplomowych ARICPP nabedg kompleksowa wiedze z zakresu najnowoczesniejszych trendéw w automatyce
przemystowej, zdobedg wiedze z zakresu wykorzystania i postugiwania sie specjalistycznym oprogramowaniem, a takze beda
przygotowani do prowadzenia nadzoru nad ztozonymi systemami produkcyjnymi, dziatajgcymi zgodnie ze standardami Przemystu 4.0

Warunki uczestnictwa

Studia przewidziane s3 dla os6b posiadajacych dyplom ukonczenia studiéw wyzszych i posiadajacych tytutu zawodowy licencjata,
inzyniera, magistra inzyniera, magistra lub réwnowazny.

Wymagana jest rejestracja w systemie rekrutacyjnym Politechniki Slgskiej: https://irk.polsl.pl/pl/

Ponadto warunkiem przyjecia jest posiadanie przez Politechnike Slaska w Gliwicach wolnych miejsc na danym kierunku oraz decyzja o
uruchomieniu kierunku

Informacje dodatkowe

Gtéwnym organizatorem Studiéw Podyplomowych ARICPP jest Politechnika Slaska, majgca swoja siedzibe w Gliwicach. Politechnika
Slaska to wysoko notowang w kraju uczelnig badawcza, ksztatcaca inzynieréw, magistréw inzynieréw i doktoréw, na potrzeby réznych
gatezi przemystu i nauki.



Orientacyjna data zakonczenia studiéw podyplomowych to data egzaminu koricowego w max. terminie do 28.06.2025 r. (wskazana data
nie jest datg ostatnich zajec).

Ustuga jest zwolniona z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 pkt 26b ustawa o podatku VAT.

Materiaty dla uczestnikdw ustugi dostarczane sg w wersji elektronicznej oraz/lub materiatéw drukowanych koniecznych to
przeprowadzenia zajec.

Z waznych przyczyn Uczelnia zastrzega sobie mozliwo$é dokonania zmian w kadrze i programie studiéw.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

EMT-Systems - siedziba firmy EMT-Systems Sp. z 0.0 ul. Bojkowska 35A, Gliwice, budynek CECHOWNIA Gliwice
Wydziat MT, sala 279 — Wydziat Mechaniczny Technologiczny Politechniki Slgskiej, ul. Konarskiego 18A, Gliwice sala 279
Il.pietro

CNT Politechniki SI. - Naukowo-Dydaktyczne Centrum Nowych Technologii Politechniki Slgskiej, ul. Konarskiego 22B,
Gliwice

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail barbara.cwiok@polsl.pl

Telefon (+48) 322 371 421

Barbara Cwiok



