Mozliwo$¢ dofinansowania

LOCKOUT TAGOUT- poprawa 1 966,77 PLN brutto
a0l effect bezpieczeristwa pracownikéw, eliminacja 1599,00 PLN netto
Dérodek Szkoler | Informagji ryzyka Wypadkéw Wdrozenia, SZkolenia' 163,90 PLN brutto/h

doskonalenie systemu i doswiadczenia 133,25 PLN netto/h

pokontrolne i powypadkowe PIP
OSRODEK SZKOLEN Numer ustugi 2024/08/01/7829/2247190

| INFORMACJI

"EFFECT"JOANNA © Ustron / stacjonarna
JAROSZ-OPOLKA ® Ustuga szkoleniowa
K % K ¥ e © 12h

B3 21.11.2024 do 22.11.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Szkolenie skierowane jest do:

e 0s6b prowadzacych eksploatacje i sprawujgcych nadzér nad
eksploatacjg maszyn, linii produkcyjnych, urzadzen, instalacji i sieci
elektroenergetycznych oraz pracownikéw kierujgcych czynnosciami
0s6b wykonujacych prace w zakresie eksploatacji i remontéw, a w

. szczegolnosci:
Grupa docelowa ustugi 9

e Stuzb elektroenergetycznych zaktadéw przemystowych

¢ 0s6b odpowiedzialnych za eksploatacje oraz remonty maszyn i
urzadzen w zaktadzie

e Specjalistéw Dziatow Utrzymania Ruchu, Gtéwnego Mechanika,
Produkc;ji, Serwisu

e Specjalistéw stuzb bezpieczenstwa i higieny pracy

Minimalna liczba uczestnikow 10
Maksymalna liczba uczestnikéw 18
Data zakonczenia rekrutacji 15-11-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 12



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Zaproszony Ekspert PIP przedstawi najczestsze uchybienia stwierdzone podczas kontroli instalacji i urzadzen
elektrycznych, ktére Swiadczg o wysokiej skali nieprawidtowosci w zakresie technicznego bezpieczeristwa pracy w
zaktadach przemystowych.

Przedstawiona zostanie odpowiedzialno$¢ stuzb bhp i kierujgcych pracownikami za zapewnienie bezpiecznych
warunkow pracy.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

X X Wywiad swobodny

Cel biznesowy

Uczestnicy otrzymajg gotowe szablony kart, ktére pomagajg we wdrozeniach lub stuzg do oceny juz funkcjonujgcego
systemu LOTO.
Ucza sie jak wdrozy¢ i doskonali¢ system LOCKOUT/TAGOUT, aby zagwarantowaé poprawe bezpieczenstwa pracy

Efekt ustugi

Wiedza i umiejetnosci nabyte podczas szkolenia bedg weryfikowane w trakcie codziennej pracy

Metoda potwierdzenia osiggniecia efektu ustugi

Wiedza i umiejetnosci nabyte podczas szkolenia bedg weryfikowane w trakcie codziennej pracy

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
X

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

X



Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Program

https://effect.edu.pl/szkolenia-ur-produkcja-bhp/lockout-tagout-loto-system-system-system-loto-bhp?date=74325

CZESC |
Doswiadczony wdrozeniowiec,

1. W jaki sposéb podniesé bezpieczenstwo pracownikéw serwisujacych maszyny i urzadzenia?

Identyfikacja zrédet niebezpiecznej energii na kazdej z maszyn. Zrédta zagroze.

Jednym z powoddw najciezszych wypadkéw i uszczerbkéw na zdrowiu jest niekontrolowane uwolnienie energii. Prad, wysokie cisnienie,
goragca woda, gaz to energie, ktére MUSZA by¢ pod kontrolg!

zabezpieczenie pracownikéw przed niekontrolowanym wtgczeniem urzadzenia i uwolnieniem energii zasilajacej, zmagazynowanej oraz
resztkowej,

2. Wprowadzenie do LOCKOUT/TAGOUT - Po co to LOTO / dlaczego warto?
Jak wdrozyé system LOCKOUT/TAGOUT, aby stanowit wartosciowa poprawe standardu bezpieczeristwa pracy?

Przepisy prawne, regulacje i zalecenia. Co oprécz przepiséw?
Zasady wdrozenia programu LOTO

¢ Przeprowadzanie audytu wstepnego do wdrozenia systemu LOTO.

¢ Przekazanie sposobu organizacji pracy podczas prowadzonych audytéw, metodologii zbierania danych, tak zeby w praktyczny i tatwy
spos6b mozna byto je wykorzysta¢ do tworzenia procedur (instrukcji blokowania maszyn).

e |dentyfikacja punktéw wymagajacych wprowadzenia zabezpieczen systemu LOTO.

¢ Stworzenie ogoélnej koncepc;ji i pisemnej procedury LOTO krok po kroku,

» Stworzenie instrukcji stanowiskowych LOTO

e Omodwienie wzordéw instrukcji i procedur

» Dlaczego procedury sg wazne?

¢ Prawidtowa identyfikacja i oznaczenia miejsca pracy

Organizacja pracy z systemem LOTO

¢ Kiedy stosujemy LOTO?

¢ Funkcjonowanie systemu

¢ Podziat personelu

e 7/12 krokéw prawidtowego stosowania LOTO
¢ Blokowanie indywidualne vs grupowe

e LOTO diugoterminowe

¢ Przekazywanie LOTO migedzy zmianami

Przeglad wyposazenia LOCKOUT/TAGOUT

¢ Dobor odpowiednich blokad systemu Lockout, ktiodek systemowych
¢ Dobor odpowiednich oznaczen aktualnych prac na maszynach systemu Tagout — narzedzia umozliwiajgce oznaczenie miejsc
niebezpiecznych oraz punktéw odciecia energii niebezpiecznej

Stworzenie ogélnej koncepc;ji i pisemnej procedury LOTO

¢ fundamentalna zasada: jedna osoba, jedna ktédka, jeden klucz,

e macierz rol i zakresy obowigzkdw,

e zakresy stosowania,

e pozwolenia na prace dla os6b wykonujacych prace konserwacyjne, naprawcze tj. UR, serwisanci, inzynierowie, technicy,
e praca kontrahentoéw,

e przeprowadzanie lokalnej analizy zagrozen dla zadania,

¢ planowanie pracy, komunikacja,

e schematy postepowania,



e odtgczenie wszystkich zrodet energii,

e upewnienie sie czy nie ma napiecia roboczego,

e przeprowadzenie procedur uziemienia i zwierania obwodéw,

¢ zakonczenie prac

¢ dopuszczenie operatoréw do pracy na maszynie,

¢ dostarczenie blokad Lockout, kiédek systemowych oraz zawieszek,

¢ okreslenie ich lokalizacji oraz dostepu,

e grupowy Lockout,

¢ oznaczenie maszyn i instalacji dla potrzeb LOTO,

¢ oznaczenie lokalizacji i dobdr prawidtowych blokad do danej maszyny lub urzadzenia

Rozwéj kultury LOTO w zaktadzie. Jak utrzymac i doskonali¢ system LOTO?

¢ audyty sprawdzajgce stosowanie systemu LOTO
¢ dobrze przeszkolony pracownik, to podstawa skutecznego dziatania systemu LOCKOUT/TAGOUT.

Jakie btedy zwigzane z blokadami najczesciej popetniaja pracownicy i jak im przeciwdziataé?

e niestosowanie blokady w przypadku wykonywania zadania, ktére trwa tylko kilka minut i sg rutynowe

e ignorowanie stosowania procedury wielokrotnej blokady, gdy pracuje wiecej niz jeden pracownik

e pozostawienie klucza w zamku i przystepowanie do czynnosci serwisowych

¢ polecenie innemu pracownikowi wytgczenia maszyny i zablokowanie urzadzanie

¢ wykonywanie konserwacji przy zablokowanym obwodzie sterujgcym, bez odtgczenia wytgcznika gtéwnego, itp.

CzeSC i

Wifloletni Inspektor PIP, doswiadczony w prowadzeniu postepowan zwigzanych z wypadkami w zaktadach, ktore wdrozyly system
LOCKOUT/TAGOUT.

Wypadki przy pracy, a procedura LOTO.

Omoéwienie okolicznosci i przyczyn wypadkow, do ktérych doszto, poniewaz nie zastosowano procedur LOTO.

Jak wyglada postepowanie prowadzone przez PIP lub prokuratora przy wypadkach ciezkich, Smiertelnych i zbiorowych?

Interpretacja przepisow wynikajacych z orzeczen Sadu Najwyzszego, Sadow nizszej instancji, Stanowisko Paristwowej Inspekcji Pracy.
Pojawiajace sie watpliwosci wskazywane podczas postepowania wykroczeniowego lub karnego.

Wskazywanie oséb odpowiedzialnych za wypadek przy pracy i wynikajace z tego konsekwencje

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy . . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1966,77 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 599,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 163,90 PLN

Koszt osobogodziny netto 133,25 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

1z1

trener Effect

| CZESC

Ekspert i pasjonat systemu LOTO. Zrealizowat setki audytéw, szkolen i petnych wdrozen z systemu
Lockout/Tagout, Scisle wspotpracujac zaréwno z polskimi jak i zagranicznymi firmami.

Na swoim koncie ma ponad 100 wdrozen systemu LOTO.

Wspotpracowat z firmami z réznych branz, miat okazje poznawac tajniki i sposéb dziatania
pojedynczych gniazd produkcyjnych, zespotéw maszyn oraz catych linii produkcyjnych.

Lata zebranych doswiadczen pozwalajg mu na sprawng analize obowigzujacych norm i
wewnetrznych standardéw firm z ktérymi wspétpracuje, co zwieksza szanse na skuteczng
implementacje wdrazanego systemu.

Skupia sie na implementaciji praktyk, ktére zaréwno gwarantujg bezpieczenstwo pracownikéw, jak i
efektywnos¢ operacyjna.

Il CZESC

Posiadajacy bogate doswiadczenie w nadzorze nad bezpieczenstwem pracy i kontroli technicznego
bezpieczenstwa pracy w najwiekszych zaktadach produkcyjnych w Polsce.

Aktualnie zaangazowany w procedure powypadkowa w zaktadzie z wdrozonym systemem LOTO.
Odpowiedzialny za przestrzeganie przepiséw dyrektyw: maszynowej 2006/42/WE (wymagan
zasadniczych dla maszyn i urzadzen technicznych), narzedziowej 2009/104/WE (minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikdw podczas pracy).

Biegty sgdowy z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Jest autorem opracowan, dokumentacji do ekspertyz stanu technicznego maszyn i urzadzen.
Udziela porad w zakresie dokumentacji projektowej i technicznej maszyn.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty w formie papierowej

Informacje dodatkowe



Cena szkolenia wynosi 1599 zt netto/os. i zawiera: udziat w szkoleniu, materiaty szkoleniowe i pomocnicze, konsultacje indywidualne z
wyktadowcg, certyfikat o podwyzszeniu kwalifikacji zawodowych, dwa lunche, przerwy kawowe, optate parkingowa.

Cena szkolenia z zakwaterowaniem w pokoju 2 osobowym (z innym uczestnikiem szkolenia z tej samej firmy) wynosi 2199 zt netto.

Dla firm, ktére uczestniczyly w naszych szkoleniach cena z zakwaterowanie w pokoju 2 osobowym (z innym uczestnikiem szkolenia z tej
samej firmy) wynosi 2149 zt netto.

Doptata do pokoju jednoosobowego wynosi 350 zt netto (za dwa noclegi).

Do podanych kwot zostanie doliczony VAT w wysokosci 23%.

Adres

ul. Stoneczna 8
Ustron

woj. Slaskie

Hotel Elbrus***Wellness&Spa to jeden z najbardziej komfortowych hoteli w Szczyrku, potozony w samym centrum
uzdrowiska. Do dyspozycji Gosci Centrum Wellness (basen, jacuzzi, bicze szkockie, sauna fiiska, sauna z olejkami
zapachowymi, sauna zimna).

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Widfi

o Udogodnienia dla oséb ze szczegdlnymi potrzebami

Kontakt

ﬁ E-mail effect@effect.edu.pl

Telefon (+48) 662 297 689

Joanna Kus



