Mozliwo$¢ dofinansowania

Certyfikowany Planista Produkc;ji 6 642,00 PLN brutto

Numer ustugi 2024/07/26/8814/2237901 5400,00 PLN netto

LEANQTEAM 158,14 PLN brutto/h
128,57 PLN netto/h

"LEANQ TEAM"

SPOLKA Z

OGRANICZONA © t6dz/ stacjonarna
ODPOWIEDZIALNOS & Ustuga szkoleniowa

ClA © 42h

% %k K B 21.11.2024 do 17.01.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Biznes / Zarzadzanie przedsigbiorstwem
Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

e Obecnii przyszli planisci produkcji

Grupa docelowa ustugi e Wszystkie osoby chcace poznac i zrozumiec tajniki planowania

produkcji
Minimalna liczba uczestnikéw 10
Maksymalna liczba uczestnikéw 20
Data zakonczenia rekrutacji 20-11-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 42
Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu Certyfikowany Planista Produkcji jest przygotowanie kadr zajmujgcych sie planowaniem produkcji seryjnej,
matoseryjnej i jednostkowej (projektowej) do zadan w zakresie: planowania zasobdw, planowania zapaséw materiatow,
produkcji w toku, potproduktéw i wyrobéw gotowych.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Po ukonczeniu kursu Certyfikowany
Planista Produkcji uczestnik bedzie znat
warto$¢é komunikacji miedzy dziatowej
w planowaniu operacji; wiedziat, jak
powinno by¢ zbudowane planowanie na
poziomie S&OP i MPS oraz kogo do
tych proceséw zaangazowac; umiat
kalkulowa¢ zapasy dla takich metod
planowania jak Kanban, ROP czy
Heijunka, a takze takie parametry jak
minimalna partia i zapas
bezpieczenstwa w planowaniu na bazie
MRP; wiedzial, jak zorganizowa¢
planowanie na zasadach PULL z
wykorzystaniem Kanbana i Heijunki;
znat metody kalkulaciji elastycznosci
produkgiji, okreslania minimalnej i
ekonomicznej partii produkcyjnej

wiedziat, jak dziatajg dostepne w
wiekszosci systemdéw parametry
planistyczne i potrafit okresla¢ ich
wptyw na wynik planowania; znat
metody identyfikacji waskiego gardta
procesu i wiedziat, jak wykorzystac¢ je
do budowy takich modeli planowania,
jak beben-bufor-lina;

potrafit kalkulowaé efektywnos$é
wykorzystania zasob6w (OEE) i
wiedziat, jak mozna na nig wptywag;
wiedziat, jak okresla¢, gdzie nalezy
utrzymywac bufory w taricuchu dostaw i
jak projektowac ich strukture; widziat
réznice pomiedzy MRP i APS oraz znat
mozliwos$ci zaawansowanych
systemoéw do planowania

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

aktywny udziat w éwiczeniach, grach
symulacyjnych, zadaniach
indywidulanych i zespotowych podczas
szkolenia

aktywny udziat w éwiczeniach, grach
symulacyjnych, zadaniach
indywidulanych i zespotowych podczas
szkolenia

Metoda walidacji

Debata swobodna

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

Dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach

uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?



Dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria
ich weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

Dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie procesow ksztatcenia i szkolenia od
walidacji.

Program

Modut 1 Planowanie strategiczne i modele planowania - celem szkolenia jest przekazanie wiedzy, zwigzanej z metodami prognozowania
oraz dostosowywania organizacji do potrzeb klienta, abys$ po jego zakoriczeniu mégt optymalizowaé swoje procesy w zakresie
planowania sprzedazy i operacji.

e Zarzadzanie danymi dotyczacymi popytu
e Lepiej prognozowac czy planowac sprzedaz?
e Jak Poprawi¢ jakos¢ danych wykorzystujac variety funnel?
e Jak wykorzysta¢ informacje z rynku przy tworzeniu planu.

¢ Planowanie na poziomie strategicznym
e Gra symulacyjna S&OP, czyli po co burzyé¢ silosy?
e Jak przygotowa¢ sie do wdrozenia S&OP
¢ 0O czym nalezy pamigtac, zeby proces planowania strategicznego przynosit oczekiwane korzysci?

e Budowa modelu planowania
e Zjakich elementéw sktada sie kompletny model proceséw planistycznych?
e Jak wykorzystaé mape przeptywu informacji materiatéw do budowy koncepcji planowania?
¢ Jakie metod planowania mozna wykorzystac przy budowaniu modelu?

¢ Planowanie z wykorzystaniem systemu ERP
¢ Jaka jest logika dziatania kalkulacji MRP?
e Ktore parametry planistyczne warto wykorzystywa¢ w codziennej pracy?
e Jaka przenie$¢é koncepcje planowania na system ERP?

Modut 2 Zarzadzanie elastycznoscia i kosztami utrzymania zapaséw - celem szkolenia jest przekazanie wiedzy, na temat planowania
wielkos$ci i umiejscowienia buforéw, koniecznych dla zapewniania obstugi klienta na wymaganym poziomie. Uczestnicy poznajg kalkulacje
kosztow i korzysci utrzymania zapaséw oraz metody optymalizaciji ich struktury.

¢ Definiowanie obecnej i pozadanej elastycznosci procesu
¢ Co to jest elastycznosc¢ procesu i jak jg wykorzysta¢ w planowaniu?
¢ Jak zidentyfikowaé procesy wymagajace doskonalenia z wykorzystaniem mapy procesu?
e W jaki sposob skalkulowaé minimalng partie produkcyjng?
e Jak zarzadzi¢ parametrami planistycznymi, aby dopasowac sie do potrzeb rynku?

e Zarzadzanie zapasami
¢ Kiedy konieczne jest utrzymywanie zapasu?
¢ Jak madrze optymalizowac zapasy w przedsiebiorstwie?
e W jaki sposéb dopasowac zapas do zmiennego zapotrzebowania?

e Zarzadzanie kosztami
e |le tak naprawde kosztuje utrzymanie zapasow?
e Czy bardziej optaca sie produkowac¢ duze czy mate partie?
e Co mierzy¢, zeby optymalizowa¢ zyski?

Modut 3 Harmonogramowanie i monitorowanie produkcji — techniki i mechanizmy - celem szkolenia jest zapoznanie uczestnikéw z
metodami harmonogramowania produkcji wieloasortymentowej oraz radzenia sobie z ograniczeniami po stronie proceséw produkcyjnych
i zasobdw. Przedstawione zostang takze metody sprawnego rozliczania i monitorowania produkcji stuzgce zapewnieniu poprawnej
realizacji planu i stanowigce podstawe do opracowania kierunkéw doskonalenia procesu planowania.

e Tworzenie planu produkcji
e W jaki sposob sprawnie zarzadzi¢ duzg ilo$cig indekséw o réznej charakterystyce popytu?



e Co zrobi¢, zeby mniej czasu traci¢ na przezbrojenia?

¢ Jakie dane zebra¢ na potrzeby harmonogramowania i kto powinien je dostarczy¢?
e Dobér metody harmonogramowania do specyfiki procesow

e Czy zawsze moge uzy¢ metody Beben-bufor-lina?

e Jakie sg zalety i wady zastosowania Heijunki i Kanbana?
e W jaki prosty sposob zaplanowacé dziatania projektowe?

¢ Systemy w harmonogramowaniu

¢ Jakie sg ograniczenia systemow opartych na kalkulacji MRP w obszarze planowania?

e Czy APS jest jedynym rozwigzaniem?
¢ Jak wykorzystaé mechanizmy MRP do planowania w systemie PULL?

¢ Rozliczanie wykonania planu
e Czy sg proste sposoby zbierania informacji zwrotnej z produkcji?
¢ Jak wykorzysta¢ funkcjonalno$¢ systeméw ERP i MES doz zbierania danych?
e Jakie raporty warto wykorzystaé na potrzeby harmonogramowania?

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 6

Przedmiot / temat
zajec

CPP modut
1 Planowanie
strategiczne i
modele
planowania -
dzien 1

CPP modut
1 Planowanie
strategiczne i
modele
planowania -
dzien 2

CPP modut
2 Zarzadzanie
elastycznoscia i
kosztami
utrzymania
zapasoéw - dzien
1

CPP modut
2 Zarzadzanie
elastycznoscia i
kosztami
utrzymania
zapasow - dzien
2

Data realizacji

Prowadzacy zajec

Arkadiusz Tatataj 21-11-2024

Arkadiusz Tatataj 22-11-2024

Arkadiusz Tatataj 12-12-2024

Arkadiusz Tatataj 13-12-2024

Godzina
rozpoczecia

09:00

08:00

09:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

15:00

16:00

15:00

Liczba godzin

07:00

07:00

07:00

07:00



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia

CPP modut

3

Harmonogramow

anie i

monitorowanie Arkadiusz Tatataj 16-01-2025 09:00 16:00 07:00
produkc;ji —

techniki i

mechanizmy -

dzien 1

CPP modut

3

Harmonogramow

anie i

monitorowanie Arkadiusz Tatataj 17-01-2025 08:00 15:00 07:00
produkcji -

techniki i

mechanizmy -

dzien 2

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 642,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5400,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 158,14 PLN

Koszt osobogodziny netto 128,57 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Arkadiusz Tatataj

‘ ' - kilkaset szkolen i warsztatéw z zakresu Lean Management oraz Supply Chain Management (SCM)
- doswiadczenie zawodowe i doradcze w przemysle m.in. elektronicznym, motoryzacyjnym,
mechanicznym, meblarskim, obrébki tworzyw sztucznych, branzy wydawniczej i dystrybucyjnej
- specjalizuje sie w zarzgdzaniu tancuchem dostaw, optymalizacji proceséw logistycznych,
wdrazaniu nowoczesnych rozwigzan informatycznych i procesowych z wykorzystaniem narzedzi



LM: Value Stream Mapping, 5S, Standaryzacja Pracy, One-Piece-Flow, MRP, Kanban

- w ciggu ostatnich lat lider i konsultant projektéw z zakresu optymalizacji taicucha dostaw oraz
efektywnosci produkcji; wezesniej m. in. Master Planner, Kierownik Logistyki i Szef Produkcji

- twdrca projektéw edukacyjnych Szkota Planisty Produkcji oraz Szkota Zakupdw i Zaopatrzenia;
autor artykutow i publikacji z zakresu logistyki i tanncucha dostaw

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

* Prezentacja ze szkolenia (plik PDF)
 certyfikat ukonczenia kursu
e materiaty wypracowane podczas szkolenia

Informacje dodatkowe

Warunki uczestnictwa

Szczegoty dotyczace kursu dostepne sg na stronie https://lean.info.pl/szkolenia/certyfikowany-planista-produkcji/

Adres

ul. takowa 23
90-554 £6dz

woj. tédzkie

Hotel Focus todz

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

e Udogodnienia dla os6b ze szczegdlnymi potrzebami

Kontakt

o Karolina tapinska

ﬁ E-mail klapinska@lean.info.pl

Telefon (+48) 501 782 829



