Mozliwo$¢ dofinansowania

o TPM - kompleksowe produktywne 4 120,50 PLN brutto

N utrzymanie ruchu 3350,00 PLN netto
ﬁ Numer ustugi 2024/07/17/37338/2225369 274,70 PLN brutto/h
223,33 PLN netto/h

LEAN ENTERPRISE
INSTITUTE POLSKA

Lean Enterprise © Niepotomice / stacjonarna
Institute Polska Spz ~ ® Ustuga szkoleniowa
0.0. ® 15h

%% %k & £ 26.11.2024 do 27.11.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Biznes / Zarzadzanie przedsiebiorstwem
Identyfikator projektu Regionalny Fundusz Szkoleniowy I

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania ) L o
wsparcie dla pracodawcéw i ich pracownikéw

Osoby zwigzane z utrzymaniem ruchu i produkcja w przedsiebiorstwie:
Grupa docelowa ustugi liderzy, brygadzisci, mistrzowie, kierownicy produkcji, inzynierowie
procesu, kierownictwo i pracownicy dziatu utrzymania ruchu.

Minimalna liczba uczestnikow 4

Maksymalna liczba uczestnikow 16

Data zakornczenia rekrutacji 20-11-2024

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 15

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje, jak zaprojektowac i wdrozy¢ skuteczne narzedzia autonomicznego oraz prewencyjnego
utrzymania ruchu. Uczy stosowania podstawowych wskaznikéw w podejsciu TPM oraz procesu szybkiego zgtaszania i



usuwania awarii, a takze sposobu zarzgdzania maszynami kluczowymi oraz czesciami zamiennymi do nich.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
obliczania wskaznikéw catkowitej Obserwacja w warunkach
efektywnosci maszyn — OEE symulowanych

Obserwacja w warunkach

identyfikuje usterki na maszynach
symulowanych

opracowuje plany autonomicznej i

. . Wywiad swobodny
planowej konserwacji maszyn

wskazuje przyczyny probleméw przy

Wywiad ustrukturyzowan
wprowadzaniu TPM y y Y

Zarzadza Utrzymaniem Ruchu zgodne z

TPM wyznacza maszyny krytyczne w

. . . Obserwacja w warunkach
procesie produkcyjnym (ustalania

symulowanych

priorytetéw)

klasyfikuje kategorie uszkodzen na Obserwacja w warunkach
maszynie symulowanych
opracowuje procedury postepowania w Obserwacja w warunkach
przypadku awarii na maszynie symulowanych

definiuje priorytety w utrzymaniu ruchu Obserwacja w warunkach
dla maszyn i urzadzen symulowanych

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
Tak, opis efektéw uczenia sie znajduje sie na certyfikacie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Nabyta wiedza poddawana jest ocenie poprzez realizacje éwiczen i zadan podczas szkolenia oraz dyskusje trenera z
uczestnikami, bazujgca na $cisle okreslonych kryteriach weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?



Tak, certyfikat potwierdza rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji.

Program

System kompleksowego produktywnego utrzymania ruchu (TPM) to cato$ciowe podej$cie pozwalajgce zwiekszy¢ efektywno$¢ maszyn i
urzadzen. Przy zastosowaniu tej koncepcji mozliwe jest osiggniecie nie tylko bardzo niskiej awaryjno$ci maszyn, ale takze
wyeliminowanie wszelkich strat obnizajacych ich wydajno$¢ przy stosunkowo niewielkich naktadach finansowych. W poréwnaniu z
tradycyjnym podejsciem, w ktérym za funkcjonowanie maszyn i urzadzern odpowiada personel utrzymania ruchu, w TPM zadania
zwigzane z maksymalizacjg efektywnos$ci maszyn i redukcja strat przypisane sg wszystkim pracownikom firmy. TPM pozwala na
skuteczne zarzadzanie dziataniami planowej konserwacji w przedsiebiorstwie oraz skrocenie czasu reakcji na awarie i przestoje maszyn.

LICZBA GODZIN SPEDZONYCH NA HALI PRODUKCYJNEJ PODCZAS SZKOLENIA: 4h

HARMONOGRAM - DZIEN 1

¢ Wprowadzenie
MODUL 1  Bariery przy wdrazaniu TPM w firmach (praca w grupach, dyskusje)
* Istota systemu TPM - prewencja (Zero Awarii)

¢ Pierwsze 3 stopnie wdrazania systemu Autonomicznej Obstugi w ramach TPM - gruntowne sprzatanie, eliminacja
zrédet zabrudzen oraz standardy autonomicznej konserwacji — prezentacja poparta przyktadami z réznych firm
produkcyjnych

MODUL 2

MODUL 3 MODUL NA HALI PRODUKCYJNEJ

e Rozmowy z pracownikami, przyjrzenie sie jak dziata system Autonomicznej Obstugi maszyn
i urzadzen w ramach TPM

e Omoéwienie wizyty na hali produkcyjnej
MODUL 4 ¢ Kaizen TPM - przyktady
e Omoéwienie doswiadczen z wdrazania Autonomicznej Obstugi w ramach TPM

HARMONOGRAM - DZIEN 2

¢ Wprowadzenie do systemu planowej konserwacji (PM) w ramach TPM
MODUL 1 e Wskaznik OEE (sposob liczenia, przyktady wizualizacji z réznych fabryk)

e Wskazniki MTBF | MTTR

e Strategia wdrazania TPM

e Wprowadzenie do ustalania priorytetéw maszyn

¢ Analiza zwigzana z wyszczegdlnieniem maszyn krytycznych w procesie produkcyjnym — éwiczenie
MODUL 2 ¢ Ustalenie systemu planowanego utrzymania ruchu maszyn w zaleznosci od jej priorytetu
MODUL 3 MODUL NA HALI PRODUKCYJNEJ

¢ Obserwacja rozwigzan planowej konserwacji (PM) w ramach TPM na hali produkcyjnej

¢ Analiza dziatan po awarii (mapowanie) na przyktadzie filmowym z rzeczywistego procesu z firmy, w ktérej prowadzony
MODUL 4 jest warsztat

¢ Projektowanie stanu przysztego dla procesu reagowania na awarie na maszynie
¢ Prezentacje i podsumowanie



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 14

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . 3 . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

MODUL 1 -

Wprowadzenie,

Bariery przy

wdrazaniu TPM

w firmach (praca Maurycy
w grupach, Szkolnicki
dyskusje), Istota

systemu TPM -

prewencja (Zero

Awarii)

26-11-2024 09:00 10:30 01:30

Przerwa

kawowa Maurycy
(wliczona w czas Szkolnicki
trwania ustugi)

26-11-2024 10:30 10:45 00:15

MODUL 2 -

Pierwsze 3

stopnie

wdrazania Maurycy
systemu Szkolnicki
Autonomicznej

26-11-2024 10:45 12:15 01:30

Obstugi w
ramach TPM

Przerwa

obiadowa Maurycy
(wliczona w czas Szkolnicki
trwania ustugi)

26-11-2024 12:15 12:45 00:30

MODUL 3 -
MODUL NA HALI
PRODUKCYJNEJ,
Rozmowy z
pracownikami,

. L Maurycy
przyjrzenie sie O 26-11-2024 12:45 14:45 02:00
- . Szkolnicki
jak dziata system
Autonomicznej
Obstugi maszyn i
urzadzen w
ramach TPM

Przerwa

kawowa Maurycy
. O 26-11-2024 14:45 15:00 00:15
(wliczona w czas Szkolnicki

trwania ustugi)



Przedmiot / temat
zajec

MODUL 4 -
Oméoéwienie
wizyty na hali
produkcyjnej,
Kaizen TPM -
przyktady,
Omoéwienie
doswiadczen z
wdrazania
Autonomicznej
Obstugi w
ramach TPM

MODUE 1 -

Systemu
planowej
konserwacji (PM)
w ramach TPM,
Wskaznik OEE
(sposob liczenia,
przyktady),
Wskazniki MTBF
| MTTR, Strategia
wdrazania TPM,
Wprowadzenie
do ustalania
priorytetow
maszyn

Przerwa

kawowa
(wliczona w czas
trwania ustugi)

MODUL 2

- Analiza
zwigzana z
wyszczegoblnienie
m maszyn
krytycznych w
procesie
produkcyjnym —
¢éwiczenie,
Ustalenie
systemu
planowanego
utrzymania ruchu
maszyn w
zaleznosci od jej
priorytetu

Przerwa

obiadowa
(wliczona w czas
trwania ustugi)

Prowadzacy

Maurycy
Szkolnicki

Maurycy
Szkolnicki

Maurycy
Szkolnicki

Maurycy
Szkolnicki

Maurycy
Szkolnicki

Data realizacji
zajeé

26-11-2024

27-11-2024

27-11-2024

27-11-2024

27-11-2024

Godzina
rozpoczecia

15:00

09:00

10:30

10:45

12:15

Godzina
zakonczenia

16:30

10:30

10:45

12:15

12:45

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot / temat
L, Prowadzacy
zajec

MODUL 3

- MODUL NA
HALI
PRODUKCYJNEJ,

Obserwacja
Maurycy

rozwiazan Szkolnicki

planowej
konserwacji (PM)
w ramach TPM
na hali
produkcyjnej

Przerwa

kawowa Maurycy
(wliczona w czas Szkolnicki
trwania ustugi

MODUL 4

- Analiza dziatan
po awarii z
rzeczywistego
procesu z firmy,
w ktorej sg

uczestnicy, Maurvc
urycy

Projektowanie Szkolnicki

stanu przysztego
dla procesu
reagowania na
awarie na
maszynie,
Prezentacje i
podsumowanie

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt ustugi brutto
Koszt ustugi netto
Koszt godziny brutto

Koszt godziny netto

Data realizacji

rozpoczecia

zajeé

27-11-2024 12:45
27-11-2024 14:45
27-11-2024 15:00

Cena

4120,50 PLN

3 350,00 PLN

274,70 PLN

223,33 PLN

Godzina

Godzina
zakonczenia

14:45

15:00

16:30

Liczba godzin

02:00

00:15

01:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Maurycy Szkolnicki

Doswiadczenie menadzerskie

Zanim dotaczyt do zespotu LEI Polska pracowat przez pietnascie lat w przemysle maszynowym i
FMCG. Doswiadczenie we wdrazaniu Lean zdobywat, pracujac na réznych stanowiskach, poczawszy
od koordynatora ds. TPM, poprzez dyrektora produkcji, az do cztonka zespotu tworzacego
korporacyjny system produkcyjny. Posiada duze do$wiadczenie w pracy w srodowisku
wielokulturowym. Wspéttworzyt i wdrazat standardy korporacyjne na poziomie globalnym
wzorowane na Toyota Production System. Posiada miedzynarodowy certyfikat Black Belt Six Sigma.

Specjalizuje sie w praktycznych transformacjach Lean, w szczegdlnosci: budowaniu stabilnosci
procesow oraz w metodach rozwigzywania problemoéw (miedzy innymi standaryzacji, 5S, TPM,
SMED), reorganizacji przeptywu (mapowaniu i doskonaleniu strumieni wartos$ci), wdrazaniu kultury
ciggtego doskonalenia.

Doswiadczenie doradcze
Wspotpracowat m. in. z: Animex, Diehl Controls, Donaldson, Etisoft, Famot, Frohe, Govecs, Inter-

Metal, Meyn, Nutricia, Oriflame, Primo Profile, Roto Okna Dachowe, Schumacher Packaging,
Sempertrans, Stora Enso, Wavin, Wiennerberger, Zaktad produkcyjny Automatyki Sieciowe;j.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy z uczestnikéw szkolenia otrzymuje drukowane materiaty.

Informacje dodatkowe

Przed zgtoszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

Adres

ul. Skarbowa 36

32-005 Niepotomice

woj. matopolskie

Szkolenie odbywa sie na terenie zaktadu produkcyjnego Nidec Motors and Actuators Sp. z 0.0.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e Klimatyzacja



Kontakt

ﬁ E-mail tomasz.piotrowski@lean.org.pl

Telefon (+48) 665 006 297

Tomasz Piotrowski



