Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 6 780,00 PLN brutto
pachwinowymi oraz blach spoinami 6 780,00 PLN netto
| ‘ czotowymi metodg MAG 135 -modut li Il 30,00 PLN  brutto/h
o (wraz z egzaminem certyfikujgcym) 30,00 PLN netto/h

CENTRUM SZKOLENIA I DORADZTWA

Numer ustugi 2024/07/10/46323/2216941

Centrum Szkolenia i
© Jasto / stacjonarna

Doradztwa

"MENTOR" Edyta & Ustuga szkoleniowa
Materowska ® 226 h

* &k h K B 02.09.2024 do 31.10.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

, . wsparcie dla oséb indywidualnych
Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

. Osoby bezrobotne oraz pracujgce chcace zdoby¢ uprawnienia
Grupa docelowa ustugi

spawalnicze.
Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 16
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 226

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest nabycie przez uczestnikow wiedzy oraz umiejetnosci w zakresie spawania doczotowo blach oraz blach
i rur spoinami pachwinowymi w metodzie MAG oraz przygotowanie do egzaminu certyfikujgcego w aplikowanym
zakresie. Po pozytywnie zdanym egzaminie koricowym uczestnik uzyskuje certyfikat kwalifikacyjny do wykonywania
spoin czotowych blach i spoin pachwinowych blach i rur metodg MAG 135 zgodnie z PN-EN 9606.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

1.Postuguje sie wiedza dotyczaca
procesu spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi oraz blach spoinami
czotowymi metoda MAG 135

2. Wykonuje proces spawania

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia

Kryteria weryfikacji

- Omawia zasady BHP w pracy
spawacza np. porazenie pragdem,
promieniowanie UV, zagrozenia
pozarowe, pyty spawalnicze, zagrozenia
dla wzroku, uktadu oddechowego
spawacza

- Omawia zastosowanie elektrycznosci
do spawania tukowego

- Omawia i charakteryzuje urzadzenia
spawalnicze

- Omawia i charakteryzuje materiaty
dodatkowe do spawania: elektrody,
druty, prety i gazy.

- Zna instrukcje technologiczng
spawania, pozycje spawania

- Podaje rodzaje i symbole spoin

- Omawia i charakteryzuje procesy
ciecia stosowane do ré6znych gatunkéw
stali: cigcie tlenowe, plazmowe,
laserowe, mechaniczne

-Zna terminy waznosci uprawnien,
normy egzaminowania spawaczy

- Obstuguje urzadzenia spawalnicze
MAG,

- Dobiera typ, wielko$¢ dyszy/koncéwki
kontaktowej;

- Zabezpiecza tuk spawalniczy przed
przeciggami;

- Prawidtowo wykonuje ztacza spawane
blach i rur spoinami pachwinowymi w
réznych pozycjach;

- Prawidtowo wykonuje ztgcza spawane
blach spoinami czotowymi w réznych
pozycjach;

- Odpowiednio reaguje na sytuacje
niebezpieczne lub potencjalnie
niebezpieczne w trakcie

wykonywania prac spawalniczych;

- Dba o czystos¢ oraz porzadek na
stanowisku pracy

stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Tak, po zdanym egzaminie uczestnik uzyskuje certyfikat uprawniajacy go do wykonywania prac spawalniczych w
zakresie spoin czotowych blach oraz spoin pachwinowych blach i rur metodg MAG zgodnie z normg PN EN 9606.

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidaciji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego .
lidaci Centrum Szkolenia i Doradztwa MENTOR Edyta Materowska
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego TOV Thiiringen

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Liczba godzin ustugi - 226:

¢ zajecia praktyczne 202
¢ zajecia teoretyczne - 22
* egzamin-2

Zajecia praktyczne bedg odbywac sie na 8 stanowiskach .202 godzin praktyki w jednostkach 60-cio minutowych (jedna godz. zaje¢
praktycznych = 1 godz. zegarowa), za$ 22 godz. zaje¢ teoretycznych w jednostkach dydaktycznych (1 godz. dydaktyczna =45 min plus 15
min przerwy po 2 jednostkach lekcyjnych). Egzamin - 2 godz zegarowe

Dla lepszego przyswojenia programu kursu zaleca sie rozwigzywanie testow przekazanych kursantom podczas szkolenia, ktére
pozwolg na uzupetnienie i uporzagdkowanej wiedzy.

I. Zajecia teoretyczne 22 godz dydaktycznych

1.Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego [1]

Omdwienie i charakterystyka fuku spawalniczego. Parametry pradu elektrycznego: nateZenie, napiecie, rezystancja.
2. Urzadzenia spawalnicze [1]

Charakterystyka urzadzeri spawalniczych.

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy [1]

Porazenie pradem, promieniowanie UV, zagroZenia pozarowe, pyty spawalnicze, zagrozenia dla wzroku, uktadu oddechowego spawacza.
4 Bezpieczna praca na hali produkcyjnej [1]

Zagrozenia wystepujace na warsztacie produkcyjnym, zabezpieczenia przeciwpoZarowe, uZytkowanie butli gazowey.
5. Materiaty dodatkowe do spawania [1]

Elektrody, druty, prety i gazy.

6.Spawanie w praktyce [1]

Omodwienie instrukcji technologicznej spawania, pozycji spawania, niezgodnosci spawalniczych.



7.0znaczanie i wymiarowanie spoin [1]

Charakterystyka, wymiarowanie spoiny i ztaczy spawanych.

8. Metody przygotowania ztgczy do spawania [1]

Ciecie tlenowe, plazmowe, laserowe, mechaniczne.

9.Kwalifikowanie spawaczy [1]

Normy dotyczace egzaminowania spawaczy, terminy waznosci uprawnien, ztagcza egzaminacyjne.

10.Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG [2]

Uktad zerowania, przewody spawalnicze, uchwyty spawalnicze, podajniki do drutu elektrodowego, zasilanie stanowisk w gazy ostonowe.
11.Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry [1]

Dziatanie pierwiastkow wiazacych tlen. Typowe niezgodnosci: pecherze, przyklejenia. Charakterystyka dziatania synergicznych urzadzeri
do spawania metodg MAG.

12.Podstawowe wiadomosci o stalach nierdzewnych, metody spawania, ochrona zdrowia. [1]

13.Spawalno$é, ztgcza spawane i odksztatcenia ztgczy ze stali nierdzewnych [1]

Spawalnos¢ stali nierdzewnych, odksztatcenia podczas spawania stali nierdzewnych, uZytkowanie stali nierdzewnych.
14.Materiaty dodatkowe do spawalnia stali nierdzewnych [1]

Druty i gaz ostonowe.

15.Korozja i obrébka cieplna po spawaniu [1]

Stosowane srodki ochronne, rodzaje korozji: miedzykrystaliczna, wewnatrz krystaliczna, noZzowa, szczelinowa i naprezeniowa.
16.Wprowadzenie do zagadnien wytwarzania stali. Ztacza spawane blach [1]

Omdwienie procesu wytwarzania stali. Scharakteryzowanie i omowienie wiasnosci stali i stali niestopowych. Omdwienie grup
materiatowych stali oraz dodatkow pierwiastkow stopowych w stalach ich wptywu na wtasnos¢ stali.

17.Niezgodnosci spawalnicze. Spawalnosé stali. [1]

Klasyfikacja niezgodnosci, omdwienie przyczyn powstawania niezgodnosci spawalniczych oraz ich wplywu na wtasnosci eksploatacyjna
wyrobow.

18.Skurcz, naprezenia i odksztatcenia. Przeglad proceséw spawania [1]
Omdwienie cyklu cieplnego spawania, przyczyn powstawania napreZeni i odksztafceri.
19.BHP. Bezpieczna praca na montazu [1]

Omdwienie specyfiki prac spawalniczych wykonywanych na wolnym powietrzu i wysokosciach oraz przy zmiennych warunkach
atmosferycznych.

20.Kontrola i badania [1]

Scharakteryzowanie badari nieniszczacych VTL,PTMTUTRT

21.Zapewnienie jakos$ci w spawalnictwie [1]

Omodwienie roli kontroli technicznej, wymagari jakosci oraz nadzoru w spawalnictwie
Il. Zajecia praktyczne 202 godz.:

e instruktaz wstepny- 2
e zajecia praktyczne - 200

lll. Egzamin- 2 godz.:

Egzamin sktada sie:



ez czesci praktycznej, w ktdrej absolwent kursu wykonuje ztgcze egzaminacyjne w metodzie, w ktdrej ubiega sie o uprawnienia
ez czesci teoretycznej w formie testowej w celu sprawdzenia wiedzy teoretycznej spawacza z zakresu uprawnien, o ktdre sie ubiega

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. ., . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 780,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 780,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 30,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 30,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 150,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 280,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 280,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Sebastian Berger

‘ ' Obszar specjalizacji: spawalnictwo, szkolenia praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG, MAG. 5-
letnie doswiadczenie jako spawacz.



Wyksztatcenie $rednie.

222

O Edyta Materowska

‘ ' Edyta Materowska

Wyksztatcenie wyzsze (mgr).
Specjalista ds. Kontroli Jakosci VT2
.Doswiadczenie w branzy spawalniczej: wyktady oraz egzaminowanie spawaczy - 15 lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje na wtasnos¢: skrypt, zeszyt, dtugopis, rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do dyspozycji na okres
kursu przytbice samosciemniajacg, ew. fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i préobek
spawalniczych.

Warunki uczestnictwa

Uczestnik szkolenia:

e ukonczyt co najmniej szkote podstawowa lub zawodowa
e ukonczyt 18 rok zycia
* nie posiada przeciwskazan zdrowotnych do wziecia udziatu w kursie spawania

Informacje dodatkowe

Zajecia odbywaja sie w systemie popotudniowym w dni robocze o ile harmonogram nie stanowi inaczej w godzinach od 15.30 do 20.30
oraz w soboty (a wyjgtkowo w niedziele) w godzinach od 8.00 - 14.00.

Zajecia teoretyczne odbywaja sie w jednostkach lekcyjnych 45-minutowych, a praktyczne w 60-minutowych.

Adres

ul. Przemystowa 11
38-200 Jasto

woj. podkarpackie

Zajecia teoretyczne: 38-200 Jasto, ul. Kadyiego 12
Zajecia praktyczne: 38-200 Jasto, ul. Przemystowa 11

Kontakt

m E-mail biuro@oss-mentor.pl

Telefon (+48) 889 657 575

Edyta Materowska



