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18,08 6 ¢

Operator obrabiarek sterowanych 4 000,00 PLN brutto

numerycznie CNC 4000,00 PLN netto
66,67 PLN brutto/h

66,67 PLN netto/h

Numer ustugi 2024/06/20/10510/2190769

© Bielsko-Biata / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

® 60h

B 19.08.2024 do 30.08.2024

Informacje podstawowe

Kategoria

Techniczne / Pozostate techniczne

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania

Grupa docelowa ustugi

wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Osoby chcace naby¢ umiejetnosci w zakresie programowania i obstugi
obrabiarek sterowanych numerycznie (tokarek i frezarek).

Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 12-08-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

60

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Nabycie umiejetnosci oraz wiedzy praktycznej z zakresu programowania obrabiarek CNC oraz przygotowanie do
samodzielnej pracy na stanowisku operatora obrabiarek sterowanych numerycznie.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Tworzy nowy program obrébkowy

Uruchamia program
obrébkowy

Wprowadza niezbedne korekty do

programu obrébkowego

Uzupetnia rejestr narzedzi skrawajacych

Mocuje narzedzia skrawajace w

obrabiarce

Mocuje przedmiot do obrébki

Kryteria weryfikacji

samodzielnie tworzy programy
obrébkowe zgodnie z dokumentacija
techniczna

testuje program w symulacji i wykrywa
ewentualne btedy

stosuje procedury bezpieczenstwa
zwigzane z uruchamianiem maszyn
CNC

monitoruje proces obrébki

identyfikuje btedy i niedoktadnosci w
programie obrébkowym

wprowadza korekty do programu, aby
spetniat wymagania techniczne

testuje poprawiony program, aby
zapewni¢ jego prawidtowe dziatanie

prowadzi i aktualizuje rejestr narzedzi
skrawajacych

rozréznia rodzaje narzedzi
skrawajacych i ich parametry
techniczne

definiuje zasady bezpiecznego
mocowania narzedzi

przeprowadza
kontrole poprawnos$ci mocowania
narzedzi

stabilnie i bezpiecznie mocuje
przedmiot do obrébki na obrabiarce
CNC

stosuje metody mocowania
przedmiotéw zgodnie z dokumentacja
techniczna

przeprowadza kontrole poprawnosci
mocowania przedmiotu przed
uruchomieniem obrébki

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach

symulowanych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

omawia niezbedne procedury obstugi

Wywiad swobodny
maszyny
Obstuguje obrabiarke sterowana
numerycznie
przestrzega zasad BHP podczas pracy z Obserwacja w warunkach
obrabiarka CNC symulowanych

mierzy¢ i kontroluje wymiary wyrobu,

Ob j kach
aby byly zgodne z dokumentacja serwacja w wardnkac

symulowanych

Dokonuje weryfikacji poprawnosci techniczng

wyrobu z dokumentacja techniczna
wyréznia metody kontroli jako$ci i Obserwacja w warunkach
potrafi je zastosowac¢ w praktyce. symulowanych

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

. Czytanie rysunku technicznego, karty technologicznej - 3h

. Dobér narzedzi i parametréw obrébki. Strategia obrébki - 7h

. Mocowanie elementu obrabianego na obrabiarce. Mocowanie narzedzi skrawajacych - 3h

. Obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie (Tokarka CNC ,Frezarka CNC) - 10

. Programowanie obrabiarek CNC z zastosowaniem funkcji maszynowych i przygotowawczych - 8h

. Komputerowe wspomaganie obrébki skrawaniem CAM dla toczenia - generowanie kodu NC - 10h

. Komputerowe wspomaganie obrébki skrawaniem CAM dla frezowania - generowanie kodu NC - 10h

. Obrébka skrawaniem (Toczenie ,Frezowanie CNC). Wykonywanie pomiaru kontrolnego obrobionych elementéw za
pomoca narzedzi pomiarowych - 9h

0 N o g WDN =



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy . . ; . Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 66,67 PLN
Koszt osobogodziny netto 66,67 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Adrian Mtynarczyk

‘ ' Specjalista z tytutem Mistrza w zakresie Operator obrabiarek sterowanych numerycznie. Posiada 6-
letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ dydaktycznych. W ciggu ostatnich szesciu lat
przeprowadzit okoto 300 szkolen w ktérych tacznie wzieto udziat okoto 2800 uczestnikéw

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

- materiaty opracowane przez wyktadowce,

- podrecznik z zakresu obrabiarek sterowanych numerycznie



Adres

ul. Dworkowa 5
43-300 Bielsko-Biata

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

o Udogodnienia dla oséb ze szczegdlnymi potrzebami

Kontakt

0 Marcin Macuda
m E-mail bielsko@zdz.katowice.pl

Telefon (+48) 338 144 998



