Mozliwo$¢ dofinansowania

Nowoczesne metody zarzadzania 3 444,00 PLN brutto

wonee  OFgaNizacjg z wykorzystaniem strategii 2:800,00 PLN netto
ZEl OIM LEAN Management. Warsztaty 215,25 PLN brutto/h
szkoleniowe. 175,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2024/06/05/7675/2171654

Zaktady Badan i
Atestacji "ZETOM"
im. prof. F. Stauba w
Katowicach Spétka
z ograniczong ® Ustuga szkoleniowa

© zdalna w czasie rzeczywistym

odpowiedzialnosciag (© 16h
% % * K B 21.10.2024 do 22.10.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Biznes / Zarzadzanie przedsigebiorstwem

Sposoéb dofinansowania wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupa docelowa to menedzerowie, liderzy zespotéw oraz specjalisci
operacyjni z r6znych sektorow i branz, ktérzy pragng wzmocni¢ swoje
umiejetnosci zarzadzania i optymalizacji proceséw w organizacji.
adresowane jest do oséb zainteresowanych doskonaleniem efektywnosci

Grupa docelowa ustugi operacyjnej poprzez praktyczne wykorzystanie narzedzi i technik LEAN.
Bez wzgledu na poziom doswiadczenia, uczestnicy majg szanse zdoby¢
nowe umiejetnosci, ktére pozwolg im skutecznie identyfikowaé
marnotrawstwo, wdrazaé¢ usprawnienia oraz ciggle doskonali¢ procesy w
swoich organizacjach.

Minimalna liczba uczestnikow 3

Maksymalna liczba uczestnikow 15

Data zakornczenia rekrutacji 20-09-2024

Forma prowadzenia ustugi zdalna w czasie rzeczywistym
Liczba godzin ustugi 16

Certyfikat systemu zarzadzania jako$cia wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest zdobycie przez uczestnikéw praktycznych umiejetnosci w zakresie optymalizacji procesow
biznesowych z wykorzystaniem strategii LEAN Management. Warsztaty majg na celu nauczenie identyfikaciji
marnotrawstwa, wdrazania usprawnien oraz doskonalenia efektywnosci operacyjnej poprzez zastosowanie narzedzi i
technik LEAN. Uczestnicy poznajg metody mapowania strumienia wartosci, zarzgdzania wizualnego oraz techniki
ciggtego doskonalenia

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik definiuje podstawowe pojecia
zwigzane procesem produkcyjnym

Uczestnik analizuje formy organizacji
produkgciji oraz ich specyfike

Uczestnik omawia zagadnienia
dotyczace optymalizacji procesu
produkcyjnego

Uczestnik charakteryzuje Lean
Manufacturing i jego podstawowe cele.

Uczestnik identyfikuje marnotrawstwa
w procesie produkcyjnym z
wykorzystaniem wybranych narzedzi

Uczestnik omawia i stosuje wybrane
narzedzia Lean Manufacturing

Uczestnik przeprowadza proces
wdrozenia Lean Manufacturing

Uczestnik dobiera wybrane narzedzia
Lean Manufacturing z wykorzystaniem
analizy wielokryterialnej

Kryteria weryfikacji

Uczestnik prawidtowo klasyfikuje
koszty na state i zmienne, bezposrednie
i posrednie, oraz wyjasnia te réznice na
przyktadach.

Uczestnik dokonuje analizy kosztéw
personalnych, amortyzacji maszyn,
materiatowych i magazynowych w
przyktadowym procesie produkcyjnym.

Uczestnik wyjasnia zasady
optymalizacji procesu produkcyjnego
oraz zna najwazniejsze metody i
narzedzia wykorzystywane w tym celu.

Uczestnik przedstawia konkretne
techniki i narzedzia zwigzane z Lean
Manufacturing, takie jak Kaizen, 5S,
Kanban czy Value Stream Mapping

Uczestnik ocenia skuteczno$é narzedzi
wykorzystanych do identyfikacji
marnotrawstw i dostosowac je do
konkretnych warunkéw produkcyjnych.

Uczestnik przedstawia konkretne
przyktady zastosowania narzedzi Lean
Manufacturing w swoim miejscu pracy
oraz omawia ich wptyw na proces
produkcyjny

Uczestnik stosuje narzedzia Lean
Manufacturing w praktyce oraz
osiggania zamierzone rezultaty

Uczestnik wyjasnia wybor narzedzi Lean
Manufacturing i przedstawia argumenty
potwierdzajace ich skutecznosé

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik analizuje wyniki wdrozenia
filozofii Lean Manufacturing na

Uczestnik ocenia skutecznosé wskazniki efektywnosci
wdrozenia filozofii Lean Manufacturing przedsigbiorstwa, takie jak: zysk netto, Test teoretyczny
w przedsigbiorstwie koszty produkgciji, czas realizacji

zamowien, ilo§¢ odpadéw, czy jako$é
produktéw.

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sig?
Dokument zawiera opis efektow uczenia sie.

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

Dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria
ich weryfikacji.

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

Dokument potwierdza, ze zostaty zastosowane rozwigzania zapewniajgce rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia
od walidac;ji.

Program

1. Proces produkcyjny, koszty produkcji i charakterystyka wybranych obszaréw procesu wytarzania
2. Optymalizacja proceséw produkcyjnych
3. Wprowadzenie do Lean Manufacturing

- Definicje,
- Zrédta filozofii Lean Manufacturing
- Cel wdrozenia Lean Manufacturing,
4. Analiza marnotrawstw zgodnie z filozofig Lean Manufacturing
5. Narzedzia do identyfikacji marnotrawstw w procesie produkcyjnym:
- Diagram Ishikawy,
-5 Why

- Diagram Pareto-Lorenza,



6. Charakterystyka wybranych narzedzi Lean Manufacturing:

-5S

- Kaizen

- Poka-Yoke

-VSM

- SMED

- KANBAN

-Justin Time

7. Etapy wdrazania Lean Manufacturing

8. Analiza wielokryterialna jako narzedzie wspomagania podjecia decyzji przy doborze narzedzi Lean Manufacturing

9. Metody oceny skutecznos$ci wdrozenia narzedzi Lean Manufacturing

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 9

Przedmiot / temat
zajec

Proces

produkeyijny,
koszty produkcji i
charakterystyka
wybranych
obszaréw
procesu
wytarzania

Optymalizacja
proceséw
produkcyjnych

Wprowadzenie
do Lean
Manufacturing

Analiza

marnotrawstw
zgodnie z
filozofig Lean
Manufacturing

Prowadzacy

Szymon Pawlak

Szymon Pawlak

Szymon Pawlak

Szymon Pawlak

Data realizacji
zajeé

21-10-2024

21-10-2024

21-10-2024

21-10-2024

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

11:00

12:30

Godzina
zakonczenia

09:30

11:00

12:30

13:15

Liczba godzin

01:30

01:30

01:30

00:45



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Narzedzia
do identyfikacji

marnotrawstw w Szymon Pawlak
procesie
produkcyjnym

Charakterystyka

wybranych Szymon Pawlak
narzedzi Lean

Manufacturing

Etapy

wdrazania Lean Szymon Pawlak
Manufacturing

X)) Analiza

wielokryterialna
jako narzedzie
wspomagania
podjecia decyzji
przy doborze
narzedzi Lean
Manufacturing

Szymon Pawlak

Metody

oceny

skutecznosci
L Szymon Pawlak
wdrozenia

narzedzi Lean
Manufacturing

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

21-10-2024 13:15
22-10-2024 08:00
22-10-2024 09:30
22-10-2024 11:00
22-10-2024 12:30

Cena

3444,00 PLN

2 800,00 PLN

215,25 PLN

175,00 PLN

Godzina
zakonczenia

14:00

09:30

11:00

12:30

14:00

Liczba godzin

00:45

01:30

01:30

01:30

01:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Szymon Pawlak

‘ ' Inzynieria produkcji, zarzadzanie produkcja, Zaktadowa Kontrola Produkciji, logistyka dystrybucji,
Lean Manufacturing
doktorant i wyktadowca na Wydziale Inzynierii Materiatowej Politechniki Slgskiej, starszy inspektor
ds. certyfikacji — Zaktady Badan i Atestacji Zetom Katowice,
magister inzynier
wyktadowca na Wydziale Politechniki Slgskiej, prowadzacy kurséw miedzy innymi dla firmy Landser
Sp z 0.0. z tematyka ,technik logistyk”.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy Uczestnik otrzyma potrzebne materiaty szkoleniowe w formie pliku PDF

Informacje dodatkowe

Ujete godziny szkolenia sg godzinami dydaktycznymi tj. 1 goodzina dydaktyczna = 45 minut

Dokument potwierdza, ze zostaly zastosowane rozwigzania zapewniajgce rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidaciji.
tzn. osoba prowadzaca ustuge, nie dokonuje weryfikacji efektow uczenia sie uczestnikédw ustugi.

Trener przygotowuje walidacje: zaprojektowat efekty uczenia sieg, kryteria weryfikacji przez okreslenie metod ich oceny po przygotowanie
zestawu pytan testowych. Trener rozda testy uczestnikom . Nie ingeruje w jakiejkolwiek formie w ocene wynikéw testu ani w proces jego
wypetniania.

Osoba walidujgca zostaje zaangazowana dopiero na etapie oceny i weryfikacji efektéw uczenia sie uczestnikow. Nie prowadzi
bezposrednio dziatan zwigzanych z tworzeniem i kompletowaniem dokumentacji walidacyjne;.

Warunki techniczne

Ustuga w formie zdalnej poprzez platfrome: ZOOM

Wymagania komputer:
Procesor Jednordzeniowy 1 GhZ lub wyzszy

Rekomendowane wymagania sprzetowe:

Dwurdzeniowy procesor 2Ghz lub wyzszy (i3/i5/i7) lub AMD equivalen;

Przegladarki:

- Windows: IE 11+, Edge 12+, Firefox 27+, Chrome 30

- Mac: Safari 7+, Firefox 27+, Chrome 30+Linux: Firefox 27+, Chrome 30+;

- Linux: Firefox 27+, Chrome 30+;

Potaczenie internetowe — szerokopasmowe przewodowe lub bezprzewodowe (3G or 4G/LTE/5G); 8.1 Surface PRO 3 z systemem Win 10
iOS i urzadzenia AndroidBlackberry

Link do programu: https://zoom.us/support/download. Link bedzie wystany uczestnikom droga mailowa dwa dni przed rozpoczeciem
ustugi. Waznos¢ linku obejmuje czas ustugi.



Kontakt

ﬁ E-mail a.odrobinska@zetom.eu

Telefon (+48) 882 062 292

Agnieszka Odrobinska



