Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 5300,00 PLN brutto
pachwinowymi oraz blach spoinami 5300,00 PLN netto
| ‘ czotowymi metoda TIG 141/ Modut I i Il 2912 PLN brutto/h
o (wraz z egzaminem certyfikujgcym) 29,12 PLN netto/h

CENTRUM SZKOLENIA I DORADZTWA

Numer ustugi 2024/03/20/46323/2101644

Centrum Szkolenia i
© Jasto / stacjonarna

Doradztwa

"MENTOR" Edyta & Ustuga szkoleniowa
Materowska ® 182h

* % %k & Kk B 28.05.2024 do 09.07.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

wsparcie dla oséb indywidualnych

Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Kurs skierowany jest zaréwno do oséb pracujgcych jak bezrobotnych

. chcacych uzyskac kwalifikacje oraz certyfikacje w zakresie spawania
Grupa docelowa ustugi ) . ) )
pachwinowego blach i rur oraz spawania doczotowo blach w metodzie

TIG.
Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 20
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 182

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

P kani i BUR
odstawa uzyskania wpisu do BU 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest nabycie przez uczestnikow wiedzy oraz umiejetnosci w zakresie spawania pachwinowego blach i rur
oraz doczotowego blach w metodzie TIG oraz przygotowanie do egzaminu certyfikujgcego w aplikowanym zakresie. Po
zdanym egzaminie uczestnik uzyskuje certyfikat uprawniajgcy go do wykonywania spoin czotowych blach oraz spoin
pachwinowych blach i rur metoda TIG zgodnie z normg PN EN 9606.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Postuguje sie wiedzg dotyczaca
procesu spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi oraz blach spoinami
czotowymi metoda TIG

Przygotowuje stanowisko pracy do
spawania

Kryteria weryfikacji

-omawia zasady BHP w pracy spawacza
np. porazenie pragdem, promieniowanie
UV, zagrozenia pozarowe, pyty
spawalnicze, zagrozenia dla wzroku,
uktadu oddechowego spawacza
-omawia zastosowanie elektrycznosci
do spawania tukowego

-omawia i charakteryzuje urzadzenia
spawalnicze

-omawia i charakteryzuje materiaty
dodatkowe do spawania: elektrody,

druty, prety i gazy.

-zna instrukcje technologiczna
spawania, pozycje spawania
egzaminowania spawaczy

-podaje rodzaje i symbole spoin
-omawia i charakteryzuje procesy cigcia
stosowane do réznych gatunkéw stali:
ciecie tlenowe, plazmowe, laserowe,
mechaniczne

-zna terminy waznos$ci uprawnien,
normy

-przestrzega przepisow i zasad BHP
oraz ochrony ppoz., odnoscie
przygotowywania stanowiska pracy
oraz przechowywania poszczeg6inych
materiatéw i gazéw wykorzystywanych
W procesie spawania

-podtacza osprzet do urzadzen
spawalniczych

-sprawdza stan techniczny urzadzen
spawalniczych oraz narzedzi przed ich
uzyciem

-dobiera materiaty do spawania
-dobiera materiaty dodatkowe do
spawania: elektrody, druty, prety i gazy.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

obstuguje urzadzenia spawalnicze TIG,
dobiera typ, wielko$¢ dyszy/koncowki

kontaktowej;
zabezpiecza tuk spawalniczy przed Obserwacja w warunkach
przeciggami; symulowanych

prawidtowo wykonuje ztgcza spawane
blach i rur spoinami pachwinowymi w
réznych pozycjach;

Wykonuje proces spawania

prawidtowo wykonuje ztgcza spawane
blach spoinami czotowymi w réznych

pozycjach;

odpowiednio reaguje na sytuacje
niebezpieczne lub potencjalnie

Obserwacja w warunkach
symulowanych

niebezpieczne w trakcie
wykonywania prac spawalniczych;
dba o czystos¢ oraz porzadek na
stanowisku pracy

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Tak, po zdanym egzaminie uczestnik uzyskuje certyfikat uprawniajgcy go do wykonywania prac spawalniczych w
zakresie spoin czotowych blach oraz spoin pachwinowych blach i rur metodg TIG zgodnie z norma PN EN 9606.

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego
walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfilkowania na mocy
innych przepiséw prawa

Centrum Szkolenia i Doradztwa MENTOR Edyta Materowska

Tak

TUV Thiiringen

Tak



Program

Liczba godzin ustugi:182 (zajecia praktyczne- 150, zajecia teoretyczne- 28, egzamin -4)

Zajecia praktyczne bedag odbywac sie na 10 stanowiskach. 150 godzin praktyki w jednostkach 60-cio minutowych (jedna godz zaje¢
paraktycznych =1 godz. zegarowa), zas 28 godz. zajec teoretycznych w jednostkach dydaktycznych (1 godz. dydaktyczna =45 min plus 15
min przerwy po kazdej lekcji)

Egzamin - 4 godz. zegarowe

Dla lepszego przyswojenia programu kursu zaleca si¢ rozwigzywanie testéw przekazanych kursantom podczas szkolenia, ktére
pozwolg na uzupetnienie i uporzadkowanej wiedzy.

|. Zajecia teoretyczne 28 dydaktycznych

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego ( omoéwienie i charakterystyka tuku spawalniczego; parametry pradu
elektrycznego: natezenie, napiecie, rezystancja).-1
2. Urzadzenia spawalnicze (charakterystyka urzadzen spawalniczych).-1
3. Bezpieczenstwo i higiena pracy (porazenie pragdem, promieniowanie UV, zagrozenia pozarowe, pyty spawalnicze, zagrozenia dla
wzroku, uktadu oddechowego spawacza).-1
4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej (zagrozenia wystepujgce na warsztacie produkcyjnym, zabezpieczenia przeciwpozarowe,
uzytkowanie butli gazowej).-1
. Materiaty dodatkowe do spawania (elektrody, druty, prety i gazy).-1
. Spawanie w praktyce (omdwienie instrukcji technologicznej spawania, pozycji spawania, niezgodnosci spawalniczych)-1
. Oznaczanie i wymiarowanie spoin ( charakterystyka, wymiarowanie spoiny i ztgczy spawanych).-1
. Metody przygotowania ztgczy do spawania (ciecie tlenowe, plazmowe, laserowe, mechaniczne).-1
. Kwalifikowanie spawaczy (normy dotyczace egzaminowania spawaczy, terminy waznosci uprawnien, ztgcza egzaminacyjne).-1
. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG (uktad zerowania, przewody spawalnicze, uchwyty spawalnicze, podajniki do drutu
elektrodowego, zasilanie stanowisk w gazy ostonowe)-2

O O 00 N o O

11. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe spawania.-1

12. Podstawowe wiadomosci o stalach nierdzewnych, metody spawania, ochrona zdrowia.-1

13. Spawalnosé, ztgcza spawane i odksztatcenia ztgczy ze stali nierdzewnych (spawalnos$¢ stali nierdzewnych, odksztatcenia podczas
spawania stali nierdzewnych, uzytkowanie stali nierdzewnych)-1

14. Materiaty dodatkowe do spawalnia stali nierdzewnych ( druty i gaz ostonowe)

15. Korozja i obrébka cieplna po spawaniu ( stosowane srodki ochronne, rodzaje korozji: miedzykrystaliczna, wewnatrz krystaliczna,
nozowa, szczelinowa i naprezeniowa)-1

16. Wprowadzenie do zagadnien wytwarzania stali (omdwienie procesu wytwarzania stali, scharakteryzowanie i oméwienie wtasnosci
stali i stali niestopowych, omdéwienie grup materiatowych stali oraz dodatkéw pierwiastkéw stopowych w stalach ich wptywu na
wiasno$¢ stali).-2

17. Ztacza spawane blach( charakterystyka spoin:czotowych i pachwinowych; oméwienie ztgczy spawanych: doczotowych, teowych,
krzyzowych, zaktadkowych i naroznych)-1

18. Spawalnos¢ stali.-1

19. Skurcz, naprezenia i odksztatcenia(omdwienie cyklu cieplnego spawania, przyczyn powstawania naprezeni i odksztatcen).-1

20. Niezgodnosci spawalnicze. (Klasyfikacja niezgodnos$ci, omowienie przyczyn powstawania niezgodnosci spawalniczych oraz ich
wptywu na whasnosci eksploatacyjna wyrobow).-2

21. Przeglad proceséw spawania (charakterystyka tuku spawalniczego jako Zrédta ciepta, omdwienie zasad spawania procesem
MMA 111, MAG 135, MIG 131, charakterystyka spawania gazowego 311, spawania tukowego samoostonowym drutem proszkowym
114 oraz zasad spawania tukiem krytym)-1

22. Bezpieczna praca na montazu (omdwienie specyfiki prac spawalniczych wykonywanych na wolnym powietrzu i wysokosciach oraz
przy zmiennych warunkach atmosferycznych).-1

23. Kontrola i badania (scharakteryzowanie badan nieniszczgcych VT,PTMT,UT,RT).-2

24. Zapewnienie jakosci w spawalnictwie (omoéwienie roli kontroli technicznej, wymagarn jakosci oraz nadzoru w spawalnictwie).1

1. Zajecia praktyczne 150 godz.
1. Instruktaz wstepny, zajecia praktyczne ( TIG I- spoiny pachwinowe balch i rur -70 godz., TIG Il -spoiny czotowe blach 80 godz.)
Egzamin sktada sie:

e z czesci praktycznej, w ktorej absolwent kursu wykonuje ztgcze egzaminacyjne w metodzie, w ktérej ubiega sie o uprawnienia
e z czesci teoretycznej w formie testowej w celu sprawdzenia wiedzy teoretycznej spawacza z zakresu uprawnien, o ktére sie ubiega



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 38

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy . . ; . Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
[P¥E5) Teoria
TIG1:

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego.
Urzadzenia Piotr Serafin 28-05-2024 16:15 20:30 04:15
spawalnicze.
BHP.Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej.Mat
erialy dodatkowe
do spawania

Teoria

TIG1: Spawanie
w
praktyce.Oznacz
aniei
wymiarowanie
spoin.Metody
przygotowania Piotr Serafin 29-05-2024 16:15 20:30 04:15
zlaczy do
spawania.Kwalifi
kowanie
spawaczy.Budow
a i uzytkowanie
urzadzen do
spawania TIG.

Teoria

TIG1: Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania
TIG.Elektrody
wolframowe i
materiaty
dodatkowe Piotr Serafin 01-06-2024 08:00 10:30 02:30
spawania.Podsta
wowe
wiadomosci o
stalach
nierdzewnych,
metody
spawania,
ochrona zdrowia.



Przedmiot / temat

Ze¢ Prowadzacy
zajec

Teoria

TIG1:
Spawalnos¢,
ztgcza spawane i
odksztatcenia
ztgczy ze stali
nierdzewnych.Ma
teriaty
dodatkowe do
spawalnia stali
nierdzewnych.Ko
rozja i obrébka
cieplna po
spawaniu

Piotr Serafin

™ Zaicci
ajecia Piotr Edling
praktyczne TIG 1

Zajgcia Piotr Edlin
praktyczne TIG 1 ° ’

7238 Zaiecia H in
Z3e Piotr Edll g
plaktyczne ”G 1

Er) Zajecia
jec Piotr Edling
praktyczne TIG 1

Zajecia Piotr Edling
praktyczne TIG 1

Zajecia _ _
Piotr EdI
praktyczne TIG 1 iotr Edling

11238 ZanCia Pi i
iotr Edllng
praktyczne TIG 1

PFES) Zajecia
je Piotr Edling
praktyczne TIG 1

Zajecia Piotr Edling
praktyczne TIG 1

Zajecia Piotr Edlin
praktyczne TIG 1 ’

15238 ZanCia H i
Piotr Ed|l||g
praktyczne TIG 1

[FEE) Zajecia

Piotr Edling
praktyczne TIG 1

Data realizacji
zajeé

01-06-2024

03-06-2024

04-06-2024

05-06-2024

06-06-2024

07-06-2024

08-06-2024

10-06-2024

11-06-2024

12-06-2024

13-06-2024

14-06-2024

15-06-2024

Godzina
rozpoczecia

10:30

15:30

15:30

15:30

15:30

15:30

08:00

15:30

15:30

15:30

15:30

15:30

08:00

Godzina
zakonczenia

13:00

20:30

20:30

20:30

20:30

20:30

14:00

20:30

20:30

20:30

20:30

20:30

14:00

Liczba godzin

02:30

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00

06:00

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00

06:00



Przedmiot / temat
zajec

D Zejecia

praktyczne TIG 1

Zajecia

praktyczne TIG 1

Zajecia

praktyczne TIG 2

PIFELY Zajecia
praktyczne TIG 2

GEE Zeiccia

praktyczne TIG 2

Teoria TIG

2: Wprowadzenie
do zagadnien
wytwarzania
stali.Ztacza
spawane
blach.Spawalno$
¢ stali.Skurcz,
naprezenia i
odksztatcenia.

Teoria TIG
2: Niezgodnosci
spawalnicze.Prze
glad proceséw
spawania.Bezpie
czna praca ha
montazu.Kontrol
ai
badania.Zapewni
enie jakosci w
spawalnictwie

2D Zejecia

praktyczne TIG 2

D Zaiccia

praktyczne TIG 2

€ Zojccia

praktyczne TIG 2

2D Zejccia

praktyczne TIG 2

D Zojecia

praktyczne TIG 2

Prowadzacy

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Serafin

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Data realizacji

zajeé

17-06-2024

18-06-2024

18-06-2024

19-06-2024

20-06-2024

21-06-2024

22-06-2024

24-06-2024

25-06-2024

26-06-2024

27-06-2024

28-06-2024

Godzina
rozpoczecia

15:30

15:30

18:30

15:30

15:30

16:15

08:00

15:30

15:30

15:30

15:30

15:30

Godzina
zakonczenia

20:30

18:30

20:30

20:30

20:30

20:30

14:00

20:30

20:30

20:30

20:30

20:30

Liczba godzin

05:00

03:00

02:00

05:00

05:00

04:15

06:00

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00



Przedmiot / temat
L, Prowadzacy
zajec

Zajecia Piotr Edlin
praktyczne TIG 2 ° ’

€D Zaiecia —
Piotr Edling
praktyczne TIG 2

3 Zajecia
Ject Piotr Edling
praktyczne TIG 2

PPELY Zajecia

Piotr Edling
praktyczne TIG 2

€D Zeiecia e
P Edl
praktyczne TIG 2 fotr Edling

G Zeiccia i
Piotr Edling
praktyczne TIG 2

EEFES) Zajecia
) Piotr Edling
praktyczne TIG 2

Zajecia Piotr Edling
praktyczne TIG 2

Zajecia Piotr Edlin
praktyczne TIG 2 I "

Egzamin -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
29-06-2024 08:00
01-07-2024 15:30
02-07-2024 15:30
03-07-2024 15:30
04-07-2024 15:30
05-07-2024 15:30
06-07-2024 08:00
08-07-2024 15:30
09-07-2024 15:30
09-07-2024 16:30

Cena

5300,00 PLN

5300,00 PLN

29,12 PLN

29,12 PLN

246,00 PLN

Godzina
zakonczenia

14:00

20:30

20:30

20:30

20:30

20:30

14:00

20:30

16:30

20:30

Liczba godzin

06:00

05:00

05:00

05:00

05:00

05:00

06:00

05:00

01:00

04:00



W tym koszt walidacji netto 246,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 479,70 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 479,70 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

122
O Piotr Edling
‘ ' Obszar specjalizacji: spawalnictwo, uprawniania do prowadzenia kurséw spawania, szkolenia

praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG, MAG, 111, 311,131. Doswiadczenie zawodowe: 30 lat.
Doswiadczenie w Swiadczeniu tego typu ustug: 10 letnie doswiadczenie w zawodzie instruktora
nauki spawania. Wyksztatcenie: zawodowe, trener, instruktor spawania.

222

o Piotr Serafin

‘ . Magister inzynier. EWE/IWE. Instruktor, trener. 5 letnie doswiadczenie jako instruktor.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje na wtasnos¢: skrypt, zeszyt, dtugopis, rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do dyspozycji na okres
kursu przytbice samosciemniajacg, ew. fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i préobek
spawalniczych.

Warunki uczestnictwa

e ukoriczona co najmniej szkote podstawowag lub zawodowa
e ukonczony 18 rok zycia
¢ brak przeciwskazan zdrowotnych do wziecia udziatu w kursie spawalniczym

Informacje dodatkowe

Cena zawiera koszt szkolenia oraz egzaminu certyfikujgcego i ksigzeczki spawacza.

Zajecia odbywaja sie w systemie popotudniowym w dni robocze o ile harmonogram nie stanowi inaczej w godzinach od 15.30 do 20.30
oraz w soboty (a wyjgtkowo w niedziele) w godzinach od 8.00 - 14.00.

Zajecia teoretyczne odbywaja sie w jednostkach lekcyjnych 45-minutowych, a praktyczne w 60-minutowych.



Adres

ul. Przemystowa 11
38-200 Jasto

woj. podkarpackie

Zajecia teoretyczne: 38-200 Jasto ul. Kadyiego 12
Zajecia praktyczne: 38-200 Jasto ul. Przemystowa 11

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@oss-mentor.pl

Telefon (+48) 889 657 575

Edyta Materowska



