Mozliwo$¢ dofinansowania

Operator obrabiarek sterowanych 7 000,00 PLN brutto
A\ numerycznie CNC z modutem eksploatacja 7000,00 PLN netto
Ik}' urzadzen i instalacji elektroenergetycznych 63,64 PLN brutto/h
DM SYSTEM  z uprawnieniami SEP do 1kV 63,64 PLN netto/h

Numer ustugi 2024/03/04/11392/2087858

Damian Mazur DM
System

18,888 ¢

© Jasto / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

® 110h

5 03.06.2024 do 05.07.2024

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

, . wsparcie dla oséb indywidualnych
Sposoéb dofinansowania . L o
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

Grupe docelowg projektu stanowig osoby doroste zainteresowane z
Grupa docelowa ustugi wiasnej inicjatywy zdobyciem, uzupetnieniem lub podnoszeniem
kwalifikacji zawodowych.

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakornczenia rekrutacji 28-05-2024
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 110

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
¥ P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest dostarczenie uczestnikom wiedzy, umiejetnosci i kompetencji niezbednych w branzy techniczne;j,
zapoznanie z wiedzg na temat obstugi oraz programowania obrabiarek CNC, przekazanie wiedzy praktycznej jak i
teoretycznej oraz zachecenie do ¢wiczenia nowych umiejetnosci, ktére moga zapewni¢ dalszy rozwdj oraz zwiekszy¢ ich



szanse na rynku pracy, a takze dostarczenie uczestnikom zaswiadczen o ukoriczeniu kursu, Kod zawodu 722308, oraz

uzyskanie uprawnien SEP kat. E do TkV.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Czyta i wykonuje rysunki techniczne

Wykonuje pomiary warsztatowe

Rozréznia technologie obrobki
skrawaniem

Zna budowe obrabiarek numerycznych
CNC

Tworzy programy obrébki dla
obrabiarek

Przeprowadza proces ustawiania
obrabiarki oraz diagnozuje proces
skrawania

Kryteria weryfikacji

Stosuje rzutowanie prostokatne, zasady
wymiarowania i tolerowania wymiaréw;
Stosuje oznaczenia chropowatosci

Wykonuje pomiary cze$ci za pomocg
narzedzi miernictwa warsztatowego:
noniuszowe, suwmiarki, mikrometry
Oblicza pola tolerancji

Klasyfikuje metody obrébki
skrawaniem: toczenie, frezowanie,
wiercenie, pogtebianie

Opisuje budowe narzedzi skrawajacych,
postuguje sie oznaczeniami kodowymi
narzedzi wg ISO

Dobiera narzedzia do danej operaciji

Rozpoznaje i opisuje poszczegodlne
elementy sktadowe obrabiarek: osie,
korpusy, prowadnice, zespoty
napedowe, narzedzia, sondy do
pomiardéw; okresla punkty
charakterystyczne obrabiarek i narzedzi

Programuje obrébke detalu z
wykorzystaniem funkcji
przygotowawczych, maszynowych (
pomochnicze), technologicznych,
narzedziowych;

Programuje w uktadzie absolutnymi
przyrostowym, programuje cykle
obrébkowe

Przeprowadza procedure uruchamiana i
wytaczania maszyny;

Ustala tryby pracy obrabiarki, uzbraja
obrabiarke, okresla wartosci korekcyjne
narzedzia;

Wczytuje program na obrabiarke,
wdraza program;

Wprowadza korekty do rejestru narzedzi
i dokonuje zmian w programie

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik uzyskuje wiedze w zakresie

. . K R obstuguje, konserwuje elementy oraz
dziatania pradu na organizm cztowieka,

uktady elektryczne z zachowaniem
zasad BHP, obstuguje urzadzenia
kontrolno - pomiarowe, prawidtowo

ochrony przed dotykiem, pomiaréw inst.
elektr. przepiséw dot. zachowania Wywiad swobodny
zasad BHP w zakresie eksploataciji
urzadzen i instalacji

elektroenergetycznych do 1 kV

wykonuje pomiary instalacji
elektrycznej i je interpretuje

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

Tak, Swiadectwo kwalifikacyjne wydawane jest przez Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dn. 28.04.2003 w sprawie szczego6t. zasad
stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujace sie eksploatacjg urzadzen

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

Tak, Swiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Stowarzyszenie Elektrykdw Polskich daje uprawnienia do wykonywania
zawodu na danym stanowisku. Uprawnia do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci na stanowisku
eksploatacji.

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

Tak, dokument potwierdzajgcy uzyskanie kwalifikacji w zakresie operatora obrabiarek sterowanych numerycznie
otrzymat pozytywne rekomendacje od 5 pracodawcow z danej branzy

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa/Kategoria Podmiotu prowadzacego Komisja Egzaminacyjna TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. Stowarzyszenie
walidacje Elektrykéw Polskich

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Tak

Nazwa/Kategoria Podmiotu certyfikujagcego TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich



Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Szkolenie trwa 110 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 min).

W ramach szkolenia odbywa sie egzamin TUV Rheinland w zakresie "Operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC" potwierdzajacy
kwalifikacje. Uczestnik po zdaniu egzaminu uzyskuje certyfikat potwierdzajgcy zdanie egzaminu wydawany przez TUV Rheinland Polska
Sp.zo.0.

Ponadto w ramach szkolenia odbywa sie egzamin na uzyskanie uprawnien elektrycznych do 1kV w zakresie eksploatacji urzadzen,
instalacji lub sieci elektroenergetycznych o napieciu znamionowym nie wyzszym niz do 1 kV (uprawnienia SEP). Po zdaniu egzaminu
uczestnik otrzymuje swiadectwo kwalifikacyjne wydawane przez Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich.

o, . liczba godzin zajeé liczba godzin zaje¢
Lp. tematy zaje¢ edukacyjnych
teoretycznych praktycznych

1. Podstawy rysunku technicznego 4
2. Podstawy metrologii warsztatowej 4
3. Technologia obrébki skrawaniem 8
4, Budowa obrabiarek sterowanych numerycznie 8
5. Podstawy programowania obrabiarek CNC 16 16
6. Praktyczne ustawienie obrabiarek CNC oraz diagnostyka 23

procesu skrawania
7 Egzamin TUV Rheinland 0,5 0,5
8 Eksploatacja urzadzen i instalacji elektroenergetycznych z 08

uprawnieniami SEP do 1kV
9 Egzamin SEP 1
RAZEM 70,5 39,5

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy L, . ; . Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 7 000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 7 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 63,64 PLN
Koszt osobogodziny netto 63,64 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 3

123

0 Lestaw Kotcz
‘ ‘ Wyksztatcenie wyzsze, studia magisterskie.

Studia podyplomowe w zakresie: mechatronika i techniki wytwarzania - programowanie i obstuga
maszyn CNC/CAD.

Nauczyciel zawodu budowy maszyn i obrébki skrawaniem.

0d 1989 do nadal: nauczyciel, prowadzenie zaje¢ dydaktycznych z zakresu obstugi i programowania
obrabiarek sterowanych numerycznie, wspomaganie wytwarzania CAM (EdgeCAM, NX CAM),
projektowanie CAD,

programowanie maszyn w EdgeCAM.



o Aleksander Czaczkowski

P— WyI.<szta’r<.:enie wyzsze: me.lgister inzynier. o
Politechnika Rzeszowska im. Ignacego tukasiewicza
Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalno$é: Komputerowo wspomagane wytwarzanie
Nauczyciel przedmiotéw teoretycznych i praktycznych mechanicznych.
Uprawnienia pedagogiczne.
Prowadzenie szkolen z zakresu:
Programowanie i obstuga maszyn CNC (tokarka, frezarka)
dla mtodziezy/dorostych oraz pracownikéw firm.

3z3

O Damian Mazur

‘ ' 0d 2009 r. prowadzenie oraz organizowanie szkolen z zakresu obstugi i programowania maszyn
CNC (tokarka, frezarka), rysunku technicznego, modelowania czesci maszyn, CAD/CAM/CNC,
metrologii dla mtodziezy, dorostych oraz pracownikéw firm.

Pracownik naukowo-dydaktyczny na Politechnice Rzeszowskiej na Wydziale Elektrotechniki i
Informatyki, doktor habilitowany.

0d 2006 r. prowadzenie firmy szkoleniowej DM System, zajmujgcej sie m. in. szkoleniami
technicznymi CNC/CAD/CAM oraz zawodowymi.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik ustugi otrzyma materiaty szkoleniowe w formie skryptu szkoleniowego.

Warunki uczestnictwa

Kurs jest przeznaczony dla os6b chcacych sie przekwalifikowaé lub podnies¢ swojg wiedze.
Uczestnicy powinni znac podstawy obstugi komputera.

Uczestnik szkolenia musi mie¢ ukoriczone 18 lat i posiada¢ wyksztatcenie minimum podstawowe.

Informacje dodatkowe

Harmonogram kursu moze ulec modyfikacji celem dostosowania do potrzeb uczestnikdw kursu.
W cenie szkolenia zawarty jest egzamin koricowy TUV Rheinland oraz SEP kat. E do 1kV.
Literatura:

T. Dobrzanski ,Rysunek techniczny maszynowy” WNT 2004,

W. Habrat ,Obstuga i programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie” KaBe 2003,

B. Stach ,Podstawy programowania obrabiarek sterowanych numerycznie” Warszawa 1999, T

Srodki dydaktyczne: Tablica sucho$cieralna, projektor multimedialny, Narzedzia skrawajace, przyrzady pomiarowe, komputery wraz z
oprogramowaniem



Adres

Jasto
Jasto

woj. podkarpackie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

: Damian Mazur
ﬁ E-mail dmsystem@onet.eu

Telefon (+48) 178 574 209



