Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs operatora obrabiarek sterowanych
numerycznie CNC

5 000,00 PLN brutto
5000,00 PLN netto
62,50 PLN brutto/h

@ Numer ustugi 2024/01/23/30963/2055491
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Informacje podstawowe

Kategoria

Sposoéb dofinansowania

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

62,50 PLN netto/h

Techniczne / Automatyka i robotyka

wsparcie dla oséb indywidualnych
wsparcie dla pracodawcoéw i ich pracownikéw

e Operatoréw obrabiarek CNC

e Operatoréw obrabiarek manualnych chcacych zmieni¢ stanowisko
pracy na obrabiarki CNC

e Programistéw i technologéw CNC chcacych poszerzy¢ swoje
kompetencje

¢ Pracownikéw produkcyjnych

e Osob poszukujacych pracy w branzy CNC

¢ Oso6b zainteresowanych poszerzeniem lub od$wiezeniem zagadnien
zwigzanych z obrobkg CNC

Ustuga adresowana réwniez dla uczestnikéw projektu:
- Kierunek - Rozwdj
- Matopolski pociag do kariery — sezon 1,

- Nowy start w Matopolsce z EURESem
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Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

stacjonarna

80

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Przygotuje uczestnika do samodzielnej obstugi oraz programowania obrabiarek CNC, obejmujacej dobér narzedzi,
ustawianie parametréw oraz interpretacje dokumentacji technicznej. Uczestnik nauczy sie bezpiecznej pracy z
maszynami CNC, w tym rozwigzywania problemoéw technicznych i stosowania zasad BHP. Kurs ktadzie nacisk na
praktyczne umiejetnosci oraz wiedze techniczng, co umozliwi sprawne dziatanie w srodowisku produkcyjnym

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Wiedza
Wyjasnia zasady dziatania obrabiarek
CNC

Wyjasnia zasady dziatania maszyn CNC
(tokarek, frezarek itp.), w tym budowe i

specyfikacje techniczne

Umiejetnosci

Programuje maszyny CNC przy uzyciu
kodow GiM

Obstuguje maszyny CNC, ustawia i
kalibruje je

Organizuje wiasna prace przy obstudze

maszyn CNC

Kompetencje spoteczne
Przestrzega zasad BHP pracy
maszynami CNC

Samodzielnie podejmuje decyzje
techniczne w zakresie pracy maszyn
CNC

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Kryteria weryfikacji

Opisuje podstawowe zasady dziatania
obrabiarek CNC

Omawia budowe i funkcje maszyn oraz
ich specyfikacje techniczne

Tworzy i modyfikuje programy CNC
zgodnie z kodami sterujgcymi
Wybiera narzedzia, ustawia punkty
zerowe, przygotowuje maszyne do
pracy

Planowanie dziatan, samodzielne
rozwigzywanie probleméw
produkcyjnych

Stosuje procedury bezpieczenstwa i
dostosowuje sie do przepiséw

Ocenia sytuacje i podejmuje decyzje
przy awariach lub zmianach w procesie

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sig?
tak

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

tak

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

tak

Program

Godziny realizacji szkolenia:

e Szkolenie obejmuje 80 godzin edukacyjnych tj. 60 godzin zegarowych.
e Kazda godzina szkolenia trwa 45 minut.

Przerwy:
e Przerwy nie sg wliczone w czas trwania ustugi.
Harmonogram szkolenia:

e Szkolenie moze by¢ realizowane zaréwno raz jaki i kilka razy w tygodniu w trybie dziennym, umozliwiajgc intensywng nauke i
skoncentrowane zajecia lub popotudniowym, co pozwala uczestnikom z innymi obowigzkami dostep do wartosciowej edukacji.

e w zwigzku z powyzszym nie wskazano szczeg6towego harmonogramu - jeste$Smy gotowi dostosowac sie do potrzeb catej grupy
zapisanych os6b, tworzac harmonogram, ktéry uwzgledni zréznicowane preferencje czasowe uczestnikdw.

e Harmonogram szkolenia moze ulega¢ nieznacznemu przesunigeciu czasowemu, zaleznie od czasu potrzebnego na wykonanie
poszczegdlnych ¢wiczen i zdolnosci przyswajania materiatu przez uczestnikéw, zgodnie z ich indywidualnym tempem nauki

Metody pracy:

e Zajecia prowadzone sg metodg ¢wiczeniowg, potgczong z rozmowa na zywo. Warunkiem niezbednym do osiggniecia celu szkolenia
jest samodzielne wykonanie wszystkich ¢wiczen zadanych przez trenera.

Certyfikat ukoniczenia:

¢ Certyfikat ukofczenia kursu - Zaswiadczenie wydane na podstawie § 23 ust. 4 rozporzadzenia Ministra Edukacji i Nauki z dnia 6
pazdziernika 2023 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).

Program szkolenia

. BHP na stanowisku operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC

. Przygotowywanie stanowiska pracy (zaznajamianie sie z rysunkiem technicznym lub wzorcem, przygotowywanie narzedzi do pracy);

. Ustawianie parametréw i nadzorowanie pracy obrabiarek sterowanych numerycznie;

. Nastawianie parametréw pracy poszczegdlnych narzedzi w gtowicy obrabiarki; mocowanie obrabianych przedmiotéw na stole w
uchwytach-ktach, na tarczy i katownikach;

5. Ustalanie korekcji poszczegélnych narzedzi zamocowanych w gtowicy, w zaleznosci od naddatku i innych czynnikéw wptywajacych na

doktadnosé obrébki;

6. Uruchamianie i zatrzymywanie obrabiarek; wykrywanie nieprawidtowos$ci w pracy obrabiarek i usuwanie drobnych usterek;

7. Obstugiwanie przyrzadéw i aparatury pomiarowej do sprawdzania jakos$ci wykonanej obrébki (doktadnos$é ksztattow, wymiardw itp.);

8. Czyszczenie i konserwowanie obstugiwanych maszyn, urzadzen i przyrzagdow; przestrzeganie przepiséw bhp i ppoz. podczas obstugi

maszyn i urzadzen.

A WODN =

9. Budowe i konserwacje obrabiarek CNC
10. Podstawy programowania
11. Zajecia praktyczne z obstugi obrabiarek CNC



Ustuga adresowana réwniez dla uczestnikow projektu:

- Kierunek - Rozwdj

- Matopolski pociag do kariery — sezon 1,

- Nowy start w Matopolsce z EURESem

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat

zajec Prowadzacy

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt ustugi brutto
Koszt ustugi netto
Koszt godziny brutto

Koszt godziny netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 0

Brak wynikow.

Data realizacji Godzina
zajec rozpoczecia

Cena

5000,00 PLN

5000,00 PLN

62,50 PLN

62,50 PLN

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

skrypt zwigzany z tematem szkolenia

Informacje dodatkowe

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin



Ustuga adresowana réwniez dla uczestnikéw projektu:
- Kierunek - Rozwdj
- Matopolski pociag do kariery — sezon 1,

- Nowy start w Matopolsce z EURESem

Adres

ul. Partyzantéw 9
22-400 Zamos¢

woj. lubelskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

O Jolanta Krzak
ﬁ E-mail szkolenia.zamosc@kursor.edu.pl

Telefon (+48) 500 177 049



