Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs OPERATOR OBRABIAREK 3 500,00 PLN brutto
e STEROWANYCH NUMERYCZNIE CNC 3500,00 PLN netto
ZMDZ Tawonoweso  Numer ustugi 2023/03/24/7356/1751008 58,33 PLN brutto/h

w PRZEMYSLU

58,33 PLN netto/h

Zaktad
Doskonalenia

Zawodowego w © Przemysl / stacjonarna

Przemysiu & Ustuga szkoleniowa

WHRNNN 4875 (@© eoh
730 ocen B 01.09.2025 do 28.11.2025

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie jest adresowane do:

e operatoréw maszyn obrébczych
e technologéw i programistéw CNC
e pracownikoéw produkcyjnych
Grupa docelowa ustugi e 0s6b poszukajacych przekwalifikowania zawodowego
e wszystkich osob zainteresowanych pozyskaniem lub uzupetnieniem
podstawowych wiadomosci z dziedziny obrébki skrawaniem

0d uczestnikéw nie jest wymagane doswiadczenie, wiedza i umiejetnosci
do udziatu w szkoleniu.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 31-08-2025
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 60

Znak Jakosci Matopolskich Standardéw Ustug Edukacyjno-Szkoleniowych

Podstawa uzyskania wpisu do BUR )
(MSUES) - wersja 2.0



Cel

Cel edukacyjny

Kurs przygotowuje do samodzielnego obstugiwania i programowania tokarek i frezarek CNC, w tym interpretowania
rysunkéw technicznych i wykonywania roznych czesci maszyn w oparciu o utworzony program obrébczy. Po kursie
uczestnik posiada wiedze i umiejetnosci, ktére pozwalajg na zatrudnienie sie jako operator urzadzen sterowanych

numerycznie CNC.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Postuguje sie dokumentacja techniczna

Dobiera narzedzia do obrébki

Sprawdza gotowos¢ obrabiarki do pracy

Obstuguje obrabiarke sterowanag
numerycznie (CNC)

Kryteria weryfikacji

- rozréznia elementy sktadowe procesu
technologicznego

- rozréznia zabiegi obrébkowe oraz
zakres prac wykonywanych na
obrabiarkach

- weryfikuje zgodno$¢ parametréw
technicznych zawartych w programie z
dokumentacja techniczna

- identyfikuje narzedzia na podstawie
dokumentac;ji technicznej

- rozréznia materiaty narzedziowe
stosowane w obrébce skrawaniem

- rozréznia typy narzedzi ze wzgledu na
przeznaczenie

- dobiera parametry skrawania na
podstawie informacji katalogowej

- dobiera narzedzia do wykonania
operacji technologicznej

- rozr6znia elementy panelu sterujacego
obrabiarki

- rozréznia tryby pracy obrabiarki

- charakteryzuje podstawowe btedy
pracy obrabiarki opisane w
dokumentac;ji technicznej

- wskazuje metody usuwania
podstawowych btedéw pracy obrabiarki
- sprawdza stan techniczny obrabiarki

- uzbraja obrabiarke w narzedzia

- wprowadza do sterownika obrabiarki
wartosci geometryczne i parametry
pracy narzedzi skrawajacych

- mocuje materiat do obrébki

- obstuguje obrabiarke w trybie recznym
i automatycznym

- monitoruje przebieg obrébki i reaguje
na komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- ponosi odpowiedzialnos¢ za

obrabiarke,

- przewiduje skutki podejmowanych Wywiad swobodny
dziatan i ponosi odpowiedzialnos¢ za

podejmowane decyzje

Odpowiedzialnie i przezornie obstuguje
obrabiarke sterowang numerycznie

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

TAK

Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentéw potwierdzajacych kwalifikacje na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Komisja lzby RzemiesIniczej

Podmiot prowadzacy walidacje jest Nie
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Komisja Izby RzemiesIniczej

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Nie

Program

Zgodnie z celem edukacyjnym kurs Operator obrabiarek sterownych numerycznie CNC przygotowuje do samodzielnej pracy przy obstudze
i programowaniu tokarek i frezarek CNC, w tym interpretowania rysunkéw technicznych i wykonywania réznych czesci maszyn w oparciu
o utworzony program obrébczy. Po kursie uczestnik podsiada wiedze i umiejetnosci, ktére pozwalajg na zatrudnienie sie jako operator
urzadzen sterowanych numerycznie CNC.

Wymagania stawiane uczestnikom:

- zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do podjecia nauki zawodu
- ukoriczone 18 lat
- wyksztatcenie podstawowe, gimnazjalne

0d uczestnikéw nie jest wymagane doswiadczenie, wiedza i umiejetnosci do udziatu w szkoleniu.



Szkolenie jest adresowane do:

e operatoréw maszyn obrébczych

e technologéw i programistéw CNC

e pracownikéw produkcyjnych

e 0s6b poszukajacych przekwalifikowania zawodowego

¢ wszystkich os6b zainteresowanych pozyskaniem lub uzupetnieniem podstawowych wiadomosci z dziedziny obrébki skrawaniem

Ramowy program szkolenia:

1. BHP podczas obrobki

2. Podstawy obrébki skrawaniem

3. Obstuga przemystowych obrabiarek sterowanych numerycznie w oparciu o rézne sterowniki

4. Obrébka wyrobu zgodnie z dokumentacja technologiczng

5. Kontrola biezaca i ostateczna wykonywanych wyrobdéw

6. Dobdr i ustawienia narzedzi

7. Dobér parametréw obrébczych obrabiarek sterowanych numerycznie

8. Wykonywanie réznych czes$ci maszyn na obrabiarkach CNC w oparciu o utworzony program obrébczy

Liczba os6b w grupie:

- na zajeciach teoretycznych do 10 os6b, mozna zwiekszy¢ zapewniajgc odpowiednio duzg sale spetniajagca wtasciwe warunki dla
uczestnikow,

- na zajeciach praktycznych do 4 oséb na dang jednostke lekcyjng na jednego instruktora. Kazdy kursant bedzie mial zapewnione
stanowisko samodzielne stanowisko przy maszynie do praktycznej nauki zawodu.

Szkolenie przeprowadzone zostanie w wymiarze 60 godzin dydaktycznych, gdzie 1 godzina dydaktyczna wynosi 45 minut. Szkolenie
bedzie prowadzone w formie zajgc¢ teoretycznych i zaje¢ praktycznych. Kurs realizuje 30 godzin teoretycznych i 30 godzin praktycznych.

W czas szkolenia nie sg wliczone przerwy. Przewidziene sa: po dwéch godzinach dydaktycznych przerwa 15 minut, po 4 godzinach
dydaktycznych przerwa 15 minut, po 6 godzinach dydaktycznych przerwa 45 minut, po 8 godzinach dydaktycznych przerwa 15 minut.

Pomieszczenia do zajeé¢ sg przystosowane do liczby stuchaczy przewidzianych do przeszkolenia. Kazdy uczestnik szkolenia bedzie mie¢
zapewnione stanowisko do zaje¢. Podczas zaje¢ zapewniamy zaplecze socjalne i sanitarne (w tym dostep do WC zaopatrzonego w srodki
higieny). Sale wyktadowe posiadajg oswietlenie naturalne i sztuczne, odpowiednia akustyke, w salach znajduje sie odpowiednia ilo$¢
stolikéw i krzeset. Kazdy z uczestnikow bedzie mie¢ zapewnione miejsce siedzgce w trakcie zajeé teoretycznych.

Podczas zaje¢ praktycznych z przedmiotu nauczania uczestnik szkolenia bedzie korzysta¢ ze sprzetu i urzadzen do praktycznej nauki
zawodu. Maszyna, na ktérej bedg przeprowadzane zajecia praktyczne spetnia wymagania BHP. Sposéb organizacji zaje¢ praktycznych
umozliwi uczestnikom szkolenia opanowanie w wysokim stopniu czynnosci praktycznych.

Po zakonczonych ¢wiczeniach bedzie sprawdzana wiedza uczestnika kursu na podstawie testu wiedzy jednokrotnego wyboru oraz
opisywane beda w raportach instruktoréw po ¢wiczeniach okresowe podsumowania postepédw uczestnikéw kursu.

Po kursie zapewniony zostanie egzamin czeladniczy.
Egzamin CZELADNICZY przeprowadzany jest w dwéch etapach:
etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych
umiejetnosci praktyczne.
Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 120 min i nie dtuzszy niz 24
godziny, tacznie w ciggu trzech dni.
etap teoretyczny: polega na udzieleniu odpowiedzi na pytania zestawione w dwdéch czesciach; pisemnej
i ustnej, sprawdzajacych wiedze teoretyczna:
1. w czesci pisemnej z zakresu tematow:

¢ rachunkowos$¢ zawodowa



¢ dokumentacja dziatalnosci gospodarczej

¢ rysunek zawodowy

e przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej

¢ podstawowe zasady ochrony srodowiska

e podstawowe przepisy prawa pracy

e podstawowa problematyka z zakresu podejmowania dziatalno$ci gospodarczej i zarzadzania przedsiebiorstwem

Czas trwania czesci pisemnej nie moze by¢ krétszy niz 45 minut i nie dtuzszy niz 210 minut.
2. w czesci ustnej z zakresu tematow:

¢ technologia
e maszynoznawstwo
e materiatoznawstwo

Czas trwania czesci ustnej etapu teoretycznego nie moze by¢ dtuzszy niz 30 minut.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

L Prowadzacy . . ) . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 500,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 58,33 PLN
Koszt osobogodziny netto 58,33 PLN
W tym koszt walidacji brutto 870,25 PLN
W tym koszt walidacji netto 870,25 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 870,25 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 870,25 PLN



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Lestaw Szeremeta

‘ ' - 40 lat doswiadczenia zawodowego,

- wyksztatcenie Srednie techniczne - mechanik naprawy maszyn i urzadzen,

- posiada ukonczony kurs Tokarz numeryczny w zakresie programowania i obstugi obrabiarek CNC

- ukonczony Kurs pedagogiczny dla instruktoréw praktycznej nauki zawodu - 11 lat doswiadczenia w
$wiadczeniu tego typu ustug

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty edukacyjne dla Uczestnikéw:
- materiaty w formie wydrukéw prezentaciji,
- notatnik, dtugopis,

- przyktadowe pytania egzaminacyjne w formie wydrukéw oraz on-line.

Warunki uczestnictwa

- zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do podjecia nauki zawodu
- ukoriczone 18 lat
- wyksztatcenie podstawowe, gimnazjalne

Informacje dodatkowe

Szkolenie zakoriczone jest egzaminem sktadajgcym sie z czesci teoretycznej i praktycznej przed powotang Komisjg Izby Rzemieslniczej
na podstawie ROZPORZADZENIE MINISTRA EDUKACJI NARODOWEJ z dnia 16 grudnia 2019 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
egzaminu czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego, przeprowadzanych przez komisje egzaminacyjne izb
rzemieslniczych (Dz. U. z 2019 r. poz. 2468). . Po uzyskaniu pozytywnego wyniku egzaminu, egzaminowany otrzymuje zaswiadczenie
ukonczenia szkolenia oraz Swiadectwo czeladnicze.

Adres

wyb. Wybrzeze Prezydenta W. Wilsona 12
37-700 Przemysl|

woj. podkarpackie

Dogodna lokalizacja. Centrum miasta. Placéwka ZDZ znajduje sie kilkaset metréw do stacji PKS i PKP. Dogodny dojazd
$rodkami komunikacji publicznej MZK (przystanek autobusowy w odlegtosci 100 m oraz najwieksza w miescie Galeria
handlowa ). Ponadto dostep do bezptatnych parkingéw w okolicy. Dojazd

do obwodnicy miasta bez korkdéw.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi



o Wil

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

o Adela Prachowska

ﬁ E-mail kursy@zdz-przemysl.com

Telefon (+48) 166 782 404



