
Informacje podstawowe

Możliwość dofinansowania

Zakład
Doskonalenia
Zawodowego w
Przemyślu

    4,8 / 5

730 ocen

Kurs OPERATOR OBRABIAREK
STEROWANYCH NUMERYCZNIE CNC
Numer usługi 2023/03/24/7356/1751008

3 500,00 PLN brutto

3 500,00 PLN netto

58,33 PLN brutto/h

58,33 PLN netto/h

 Przemyśl / stacjonarna

 Usługa szkoleniowa

 60 h

 01.09.2025 do 28.11.2025

Kategoria Techniczne / Pozostałe techniczne

Grupa docelowa usługi

Szkolenie jest adresowane do:

operatorów maszyn obróbczych
technologów i programistów CNC
pracowników produkcyjnych
osób poszukających przekwalifikowania zawodowego
wszystkich osób zainteresowanych pozyskaniem lub uzupełnieniem
podstawowych wiadomości z dziedziny obróbki skrawaniem

Od uczestników nie jest wymagane doświadczenie, wiedza i umiejętności
do udziału w szkoleniu.  

Minimalna liczba uczestników 1

Maksymalna liczba uczestników 10

Data zakończenia rekrutacji 31-08-2025

Forma prowadzenia usługi stacjonarna

Liczba godzin usługi 60

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
Znak Jakości Małopolskich Standardów Usług Edukacyjno-Szkoleniowych
(MSUES) - wersja 2.0



Cel
Cel edukacyjny
Kurs przygotowuje do samodzielnego obsługiwania i programowania tokarek i frezarek CNC, w tym interpretowania
rysunków technicznych i wykonywania różnych części maszyn w oparciu o utworzony program obróbczy. Po kursie
uczestnik posiada wiedzę i umiejętności, które pozwalają na zatrudnienie się jako operator urządzeń sterowanych
numerycznie CNC.

Efekty uczenia się oraz kryteria weryfikacji ich osiągnięcia i Metody walidacji

Efekty uczenia się Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Posługuje się dokumentacją techniczną

- rozróżnia elementy składowe procesu
technologicznego
- rozróżnia zabiegi obróbkowe oraz
zakres prac wykonywanych na
obrabiarkach
- weryfikuje zgodność parametrów
technicznych zawartych w programie z
dokumentacją techniczną
- identyfikuje narzędzia na podstawie
dokumentacji technicznej

Test teoretyczny

Dobiera narzędzia do obróbki

- rozróżnia materiały narzędziowe
stosowane w obróbce skrawaniem
- rozróżnia typy narzędzi ze względu na
przeznaczenie
- dobiera parametry skrawania na
podstawie informacji katalogowej
- dobiera narzędzia do wykonania
operacji technologicznej

Test teoretyczny

Sprawdza gotowość obrabiarki do pracy

- rozróżnia elementy panelu sterującego
obrabiarki
- rozróżnia tryby pracy obrabiarki
- charakteryzuje podstawowe błędy
pracy obrabiarki opisane w
dokumentacji technicznej
- wskazuje metody usuwania
podstawowych błędów pracy obrabiarki
- sprawdza stan techniczny obrabiarki

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obsługuje obrabiarkę sterowaną
numerycznie (CNC)

- uzbraja obrabiarkę w narzędzia
- wprowadza do sterownika obrabiarki
wartości geometryczne i parametry
pracy narzędzi skrawających
- mocuje materiał do obróbki
- obsługuje obrabiarkę w trybie ręcznym
i automatycznym
- monitoruje przebieg obróbki i reaguje
na komunikaty układu sterowania
obrabiarki

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje
Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy dokument został wydany przez organy władz publicznych lub samorządów zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporządzenia?

TAK

Informacje

Program

Zgodnie z celem edukacyjnym kurs Operator obrabiarek sterownych numerycznie CNC przygotowuje do samodzielnej pracy przy obsłudze
i programowaniu tokarek i frezarek CNC, w tym interpretowania rysunków technicznych i wykonywania różnych części maszyn w oparciu
o utworzony program obróbczy. Po kursie uczestnik podsiada wiedzę i umiejętności, które pozwalają na zatrudnienie się jako operator
urządzeń sterowanych numerycznie CNC.

Wymagania stawiane uczestnikom:

- zaświadczenie lekarskie o braku przeciwwskazań do podjęcia nauki zawodu
- ukończone 18 lat
- wykształcenie podstawowe, gimnazjalne

Od uczestników nie jest wymagane doświadczenie, wiedza i umiejętności do udziału w szkoleniu.

Efekty uczenia się Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Odpowiedzialnie i przezornie obsługuje
obrabiarkę sterowaną numerycznie

- ponosi odpowiedzialność za
obrabiarkę,
- przewiduje skutki podejmowanych
działań i ponosi odpowiedzialność za
podejmowane decyzje

Wywiad swobodny

Podstawa prawna dla Podmiotów / kategorii
Podmiotów

organ władzy publicznej lub samorządu zawodowego, uprawniony do
wydawania dokumentów potwierdzających kwalifikację na podstawie
ustawy lub rozporządzenia

Nazwa Podmiotu prowadzącego walidację Komisja Izby Rzemieślniczej

Podmiot prowadzący walidację jest
zarejestrowany w BUR

Nie

Nazwa Podmiotu certyfikującego Komisja Izby Rzemieślniczej

Podmiot certyfikujący jest zarejestrowany w BUR Nie



Szkolenie jest adresowane do:

operatorów maszyn obróbczych
technologów i programistów CNC
pracowników produkcyjnych
osób poszukających przekwalifikowania zawodowego
wszystkich osób zainteresowanych pozyskaniem lub uzupełnieniem podstawowych wiadomości z dziedziny obróbki skrawaniem

Ramowy program szkolenia:

1. BHP podczas obróbki

2. Podstawy obróbki skrawaniem

3. Obsługa przemysłowych obrabiarek sterowanych numerycznie w oparciu o różne sterowniki

4. Obróbka wyrobu zgodnie z dokumentacją technologiczną

5. Kontrola bieżąca i ostateczna wykonywanych wyrobów

6. Dobór i ustawienia narzędzi

7. Dobór parametrów obróbczych obrabiarek sterowanych numerycznie

8. Wykonywanie różnych części maszyn na obrabiarkach CNC w oparciu o utworzony program obróbczy

Liczba osób w grupie:
– na zajęciach teoretycznych do 10 osób, można zwiększyć zapewniając odpowiednio dużą salę spełniającą właściwe warunki dla
uczestników,
– na zajęciach praktycznych do 4 osób na daną jednostkę lekcyjną na jednego instruktora. Każdy kursant będzie mial zapewnione
stanowisko samodzielne stanowisko przy maszynie do praktycznej nauki zawodu.

Szkolenie przeprowadzone zostanie w wymiarze 60 godzin dydaktycznych, gdzie 1 godzina dydaktyczna wynosi 45 minut. Szkolenie
będzie prowadzone w formie zajęć teoretycznych i zajęć praktycznych. Kurs realizuje 30 godzin teoretycznych i 30 godzin praktycznych.

W czas szkolenia nie są wliczone przerwy. Przewidziene są: po dwóch godzinach dydaktycznych przerwa 15 minut, po 4 godzinach
dydaktycznych przerwa 15 minut, po 6 godzinach dydaktycznych przerwa 45 minut, po 8 godzinach dydaktycznych przerwa 15 minut.

Pomieszczenia do zajęć są przystosowane do liczby słuchaczy przewidzianych do przeszkolenia. Każdy uczestnik szkolenia będzie mieć
zapewnione stanowisko do zajęć. Podczas zajęć zapewniamy zaplecze socjalne i sanitarne (w tym dostęp do WC zaopatrzonego w środki
higieny). Sale wykładowe posiadają oświetlenie naturalne i sztuczne, odpowiednią akustykę, w salach znajduje się odpowiednia ilość
stolików i krzeseł. Każdy z uczestników będzie mieć zapewnione miejsce siedzące w trakcie zajęć teoretycznych.

Podczas zajęć praktycznych z przedmiotu nauczania uczestnik szkolenia będzie korzystać ze sprzętu i urządzeń do praktycznej nauki
zawodu. Maszyna, na której będą przeprowadzane zajęcia praktyczne spełnia wymagania BHP. Sposób organizacji zajęć praktycznych
umożliwi uczestnikom szkolenia opanowanie w wysokim stopniu czynności praktycznych.

Po zakończonych ćwiczeniach będzie sprawdzana wiedza uczestnika kursu na podstawie testu wiedzy jednokrotnego wyboru oraz
opisywane będą w raportach instruktorów  po ćwiczeniach okresowe podsumowania postępów uczestników kursu.

Po kursie zapewniony zostanie egzamin czeladniczy.

Egzamin CZELADNICZY przeprowadzany jest w dwóch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata zadań egzaminacyjnych sprawdzających

umiejętności praktyczne.

Czas trwania etapu praktycznego nie może być krótszy niż 120 min  i nie dłuższy niż 24

godziny, łącznie w ciągu trzech dni.

etap teoretyczny: polega na udzieleniu odpowiedzi na pytania zestawione w dwóch częściach; pisemnej

i ustnej,  sprawdzających wiedzę teoretyczną:

1. w części pisemnej z zakresu tematów:

rachunkowość zawodowa



dokumentacja działalności gospodarczej
rysunek zawodowy
przepisy i zasady bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpożarowej
podstawowe zasady ochrony środowiska
podstawowe przepisy prawa pracy
podstawowa problematyka z zakresu podejmowania działalności gospodarczej i zarządzania przedsiębiorstwem

Czas trwania części pisemnej nie może być krótszy niż 45 minut i  nie  dłuższy niż 210 minut.

      2.  w  części ustnej z zakresu tematów:

technologia
maszynoznawstwo
materiałoznawstwo

Czas trwania części ustnej etapu teoretycznego nie może być dłuższy niż 30 minut.

Harmonogram
Liczba przedmiotów/zajęć: 0

Cennik
Cennik

Przedmiot / temat
zajęć

Prowadzący
Data realizacji
zajęć

Godzina
rozpoczęcia

Godzina
zakończenia

Liczba godzin

Brak wyników.

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadający na 1 uczestnika brutto 3 500,00 PLN

Koszt przypadający na 1 uczestnika netto 3 500,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 58,33 PLN

Koszt osobogodziny netto 58,33 PLN

W tym koszt walidacji brutto 870,25 PLN

W tym koszt walidacji netto 870,25 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 870,25 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 870,25 PLN



Prowadzący
Liczba prowadzących: 1


1 z 1

Lesław Szeremeta

- 40 lat doświadczenia zawodowego,
- wykształcenie średnie techniczne - mechanik naprawy maszyn i urządzeń,
- posiada ukończony kurs Tokarz numeryczny w zakresie programowania i obsługi obrabiarek CNC
- ukończony Kurs pedagogiczny dla instruktorów praktycznej nauki zawodu - 11 lat doświadczenia w
świadczeniu tego typu usług

Informacje dodatkowe
Informacje o materiałach dla uczestników usługi

Materiały edukacyjne dla Uczestników:

- materiały w formie wydruków prezentacji,

- notatnik, długopis,

- przykładowe pytania egzaminacyjne w formie wydruków oraz on-line.

Warunki uczestnictwa

- zaświadczenie lekarskie o braku przeciwwskazań do podjęcia nauki zawodu
- ukończone 18 lat
- wykształcenie podstawowe, gimnazjalne

Informacje dodatkowe

Szkolenie zakończone jest egzaminem składającym się z części teoretycznej i praktycznej przed powołaną  Komisją Izby Rzemieślniczej
na podstawie ROZPORZĄDZENIE MINISTRA EDUKACJI NARODOWEJ z dnia 16 grudnia 2019 r. zmieniające rozporządzenie w sprawie
egzaminu czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzającego, przeprowadzanych przez komisje egzaminacyjne izb
rzemieślniczych (Dz. U. z 2019 r. poz. 2468). . Po uzyskaniu pozytywnego wyniku egzaminu, egzaminowany otrzymuje zaświadczenie
ukończenia szkolenia oraz świadectwo czeladnicze.

Adres
wyb. Wybrzeże Prezydenta W. Wilsona 12

37-700 Przemyśl

woj. podkarpackie

Dogodna lokalizacja. Centrum miasta. Placówka ZDZ znajduje się kilkaset metrów do stacji PKS i PKP. Dogodny dojazd
środkami komunikacji publicznej MZK (przystanek autobusowy w odległości 100 m oraz największa w mieście Galeria
handlowa ). Ponadto dostęp do bezpłatnych parkingów w okolicy. Dojazd
do obwodnicy miasta bez korków.

Udogodnienia w miejscu realizacji usługi



Wi-fi

Laboratorium komputerowe

Kontakt


Adela Prachowska

E-mail kursy@zdz-przemysl.com

Telefon (+48) 166 782 404


